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BUDOWA 1 WYBRANE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE
XVIII-WIECZNYCH ORGANOW WEDLUG
L’ENCYCLOPEDIE OU DICTIONNAIRE RAISONNE DES SCIENCES,

DES ARTS ET DES METIERS (1751-1780)

Wprowadzenie

Wydawana w latach 1751-1780 Encyclopédie ou Dictionnaire raisonné des scien-
ces, des arts et des métiers (Encyklopedia, czyli rozumowy stownik nauk, sztuk i rze-
miost), zwana tez Wielkg Encyklopedig Francuskg, stanowi bez watpienia najwiek-
sze osiggniecie intelektualne XVIII-wiecznej Europy. Obszerne, bo liczace w sumie
35 tomow dzielo', jest owocem prac leksykograficznych zespolu najwybitniejszych
umystow reprezentujacych rozne dziedziny 6wczesnej mysli. Dzieto wspdttworzyli
m.in. Diderot, dAlembert, Wolter, Montesquieu, Rousseau, Condillac, Le Breton,
i inni. Najbardziej wyrazista cecha odrdzniajacy te wielotomowa publikacje od in-
nych wezesniejszych tego typu prac nie jest jednakze wylacznie jej rozmiar (ok. 68
tysiecy haset), ale przede wszystkim zawartos¢ tresciowa i nowy sposéb ujmowania
tre$ci. Encyklopedia ta to nie tylko summa o$wieceniowego postrzegania §wiata, ale
réwniez rodzaj intelektualnego rozrachunku z zastanym porzadkiem nauki, wiedzy
i sztuki - zaréwno na plaszczyznie spolecznej, jak i religijnej. Jest to tez pierwsza
w dziejach praca leksykograficzna w tak szerokim zakresie zbierajaca i porzadkujaca
nauki empiryczne, przyrodnicze, spoleczne, wiedze¢ z dziedziny sztuki oraz
rzemiosla. Jej uktad i ulozenie hasel stanowi wyrazne przewarto$ciowanie nie tylko
wczesniejszego sposobu ujmowania nauk, ale réwniez ich hierarchii. Redaktorzy
Encyklopedii wierzyli bowiem, ze poczatkiem i Zrédlem dla dalszego postepu ludz-
kosci jest systematyczne uporzagdkowanie faktow?, i to na wszystkich mozliwych
plaszczyznach, w tym réwniez w dziedzinach ,rzemieslniczych’, ktére dotad -
zgodnie z siegajacym Arystotelesa i utrwalanym przez wieki podziatem nauk na

! Na Iaczng ilo$¢ 35 tomow sklada si¢ 17 toméw zawierajacych hasta z réznych dziedzin nauk,
rzemiost i sztuk (wyd. 1751-1765) oraz 11 tomdw rycin, stanowiacych ilustracje zawartych w po-
szczegolnych hastach tresci (wyd. 1762-1772). Owe pierwsze 28 toméw, wydanych pod redakcja
d’Alemberta i Diderota stanowi trzon encyklopedii. W latach 1776-1777 Charles Joseph Panckoucke
oraz Jean Baptiste René Robinet wydali ponadto 4-tomowy suplement i jeden tom rycin oraz dwa
tomy zawierajace indeks haset (1780).

2Z.Drozdowicz, Gléwne nurty w nowozytnej filozofii francuskiej, Poznan 1991, s. 61.
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teoretyczne (sztuka) i praktyczne (rzemiosto) — uznawane byly za zagadnienia dru-
gorzedne®. Encyklopedia jest zatem $wiadectwem znacznego przewarto$ciowania
mys$li naukowej, ktéra od tego momentu zaczela si¢ zwraca¢ réwniez w kierunku
nauk o profilu technicznym*. Owocem takiego zalozenia stalo si¢ pierwsze w dzie-
jach syntetyczne zebranie wielopokoleniowego dorobku z zakresu technologii i wy-
tworstwa roznego rodzaju rzemiosl.

Jedna z owych omoéwionych w Encyklopedii ,,rzemie$lniczych” dziedzin jest or-
ganmistrzostwo, czyli sztuka budowania organdéw. Umiejetnos¢ te w XVIII wieku
okreslano jako lutherie, czyli — w szerokim rozumieniu - sztuka budowania in-
strumentéw muzycznych. Informacje na temat réznych aspektow organmistrzo-
stwa znajdujg sie w sumie w 124 hastach, z czego 52 zawieraja opis 6wczesnych
rozwigzan konstrukcyjnych stosowanych w organach, za$ 43 do owych rozwigzan
sie odnoszg; w pozostalych 29 hastach zawarte sg jedynie mniej lub bardziej ogélne
wzmianki’. W kontekscie XVIII-wiecznych publikacji leksykograficznych Encyclo-
pédie ou Dictionnaire raisonné des sciences zawiera wiec bez watpienia najbardziej
szczegbtowy opis technicznych rozwigzan konstrukcyjnych organéw oraz procesu
ich budowy wsrdod wszystkich éwczesnych drukéw o charakterze przekrojowym.
Odnalez¢ w niej mozna réwniez informacje dotyczace technik obrébki materialow
oraz technologicznego sposobu wykonania. Wiele hasel zostalo ponadto uzupet-
nione dokladnymi i szczegétowymi rycinami ilustrujgcymi szczegétowe zagadnie-
nia techniczne przedstawiajace rozne aspekty budowy organow.

Co do autorstwa haset dotyczacych budownictwa organowego nie ma w chwili
obecnej pewnosci. Mozna przypuszczaé, ze osobg sprawujacg piecze nad wszystki-
mi hastami muzycznymi byl Jean le Rond d’Alembert (11783), ktorego szeroka wie-
dze z zakresu réznych dziedzin teorii i praktyki muzycznej potwierdzajg inne jego
prace® oraz naukowe i estetyczne dysputy prowadzone z najwigkszymi przedstawi-
cielami dwczesnego $wiata muzycznego (m.in. z najwiekszym teoretykiem XVIII
wieku, jakim byl Jean-Philippe Rameau’). Stopien dokladnosci opisu rozwigzan
konstrukcyjnych pozwala réwniez przypuszczad, ze znaczna czg$¢ hasel byta kon-
sultowana z dwczesnymi organmistrzami. Ryciny ilustrujgce opisane w hastach
kwestie sporzadzil prawdopodobnie Louis-Jacques Goussier (11799), ktory jako
jedyny ilustrator zostal wymieniony we wstepie do Encyklopedii. To wlasnie jego

*Zob. M.C. Wilson, Aristotle’s Theory of the Unity of Science, University of Toronto Press 2000.

*P. Hazard, Mysl europejska w XVIII wieku od Monteskiusza do Lessinga, Warszawa 1972, s. 195.

* Zob. C. Dauphin, La musique au temps des encyclopédistes, Centre international détude du
XVIIle siécle: Ferney Voltaire, 2001, s. 727.

¢ Za najwazniejsza uznaé nalezy traktat pt. Eléments de Musique Théorique et Pratique suivant les
principes de M. Rameau, Paris 1752.

7 Swiadectwem muzycznych polemik miedzy Rameau a dAlembertem sg chociazby publikowane
w polowie XVIII wieku pisma Rameau (Erreurs sur la musique dans UEncyclopédie, Paris 1755; Suite
des erreurs sur la Musique dans I'Encyclopédie, Paris 1756; Réponse de M. Rameau a M.M. les éditeurs
de PEncyclopédie sur leur dernier avertissement, Paris 1757) oraz d'Alemberta (Lettre de M. d’Alembert
a M. Rameau, w: ,Mercure de France”, 15. IV.1761).
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wskazuje sie tez czesto jako autora hasel: diapason, ,,organy” (I'orgue), ,klawiatura
pedalowa” (fr. clavier de pedale), a by¢ moze réwniez kilku innych®.

Ze wzgledu na obszernos¢ zagadnienia zakres przedmiotowy niniejszego ar-
tykulu, ktorego celem jest jedynie zarysowanie wybranych rozwigzan konstruk-
cyjnych stosowanych w XVIII-wiecznym francuskim budownictwie organowym,
zostanie zawezony do tresci wybranych hasel. Z calkowitej liczby 124 haset zawie-
rajacych informacje o organach przywotane zostana jedynie te, ktére odnosza si¢
bezposrednio do najwazniejszych rozwigzan konstrukcyjnych éwczesnego budow-
nictwa organowego.

1. Materialy wykorzystywane przy budowie organow

Materialem, z ktérego w XVIII-wieku budowano organy, bylo przede wszyst-
kim bardzo dobrej jakosci drewno oraz odpowiednio dobrany stop otowiu i cyny,
miedz, zelazo, skora, heban i kos$¢ stoniowa. Drewnem, ktore wedlug Encyklopedii
miato najbardziej odpowiednie parametry do wykonania wszystkich elementéw
konstrukeyjnych instrumentu, byt wysokogatunkowy dab (fr. chéne). Ostateczny
dobdr gatunku zalezat jednak od przeznaczenia danego elementu konstrukcyjnego
instrumentu: z innego rodzaju drewna wykonywano piszczalki, wiatrownice, kla-
wiatury, abstrakty oraz wszystkie te elementy traktury, ktérych dziatanie wymagato
trwalosci i precyzji, za$ inne stosowano przy budowie szafy organowej, zdobigcych
ja elementow snycerskich, pewnych elementéw miechéw oraz innych czesci, ktore
nie musialy by¢ wykonane w sposdb az tak bardzo precyzyjny. Drewnem najbar-
dziej nadajacym si¢ do wykonania owych wymagajacych precyzji elementéw, byt
taki gatunek debu, ktéry w potowie XVIII wieku okreslano we Francji jako ,,drew-
no holenderskie” (fr. bois d’Hollande). Taki wlasnie gatunek - jak w wielu miejscach
podkreslaja autorzy omawianych haset — sprzedawali kupcy pochodzacy z tego
wlasnie kraju. Z tego importowanego i niezwykle jakosciowego materialu nalezato
wykona¢ zwlaszcza drewniane piszczalki i wiatrownice. Drugim, nieco gorszym
gatunkiem debu bylo drewno okreslane jako ,,drewno z Vague” (fr. bois de Vau-
ge). Z tego materialu wykonywano szafe organows, zdobigca ja snycerke, jak row-
niez pewne mniej istotne elementy samego mechanizmu organéw, m.in. elementy
miechow (fr. les tables des soufflets), kanaly powietrzne (fr. les portevents). Rdznica
w jakosci nie wynikala jednakze wylacznie z rodzaju uzytego drewna i jego pocho-
dzenia (bo Holendrzy handlowali oboma gatunkami drewna), ale przede wszyst-
kim ze sposobu jego obrobienia i zastosowanej technologii w procesie wycinania
z pnia desek. Szczegolowe informacje o XVIII-wiecznym drewnie importowanym
z Holandii do Frangji znajdziemy w L’ art du menuisier Jacques-André Roubo, kto-
ry pisze:

8 A. Cernuschi, Penser la musique dans l'Encyclopédie: Etude sur les enjeux de la musicographie
des Lumiéres et sur ses liens avec lencyclopédisme, Paris 2000, s. 108, 719.
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Les bois qu'on répure érrangers fe tirent des fo-
rérs de Vauge en Lorraine, §'ils éroiens diébirds {ur
la maille, ils feroient excellens pour faire les plus
belles menuiferies : ils font teadres, d'un grain
uniforme ; ils ont encore moins de ncuds & de
malandres que ceux de la forét de Fontainebleau,
ils font ?rc({lquc toujours francs d'aubier, & ne fe
déjeccent ni ne {¢ rourmentent point.

Des planches minces qui viennent de Hollande
a Paris, & que l'on nomme 2 caufle de cela dois
de Hollande , quoique ces bois foient tirés par les
Hollandois des forérs voilines du Rhin & de la
Lorraine, ont la fupériorité fur ceux du pays de
Vauge, en ce quiils [onc refendus trés-régulidre-
ment & prefque zous fur la maille. On cn fair les
panncaux des beaux lambris,

Jesli chodzi o drewno z zagranicy to szczegol-
nie jest cenione to, ktére pochodzi z laséw Vague
w Lotaryngii. A gdy jest ono jeszcze wycinane
[z pnia] w sposdb promienisty wowczas jest dosko-
nalym materialem do wykonywania réznych ele-
mentdw stolarskich: latwo poddaje si¢ obrobcee, ma
jednolitg strukture i — w poréwnaniu z drewnem
z laséw Fontainebleau — ma niewiele sekow zwy-
klych i otwartych. Jest tez zazwyczaj pozbawione
migszu, nie odksztalca si¢ i nie ulega deformacji.

Cienisze deski, ktére do Paryza przywozone s3
z Holandii, zwane sg ,,drewnem holenderskim”
chociaz pochodzg one z laséw rosngcych wokot
Renu i Lotaryngii [nie za$ z samej Holandii]. Jest
to drewno jako$ciowo lepsze niz to pochodzace
z Vauge, bowiem jest starannie przyciete i niemal
zawsze wycinane w sposdb promienisty. W sposéb
szczegolny nadaje sie do wytwarzania ozdobnej
boazerii.

Promienisty sposob przyciecia pnia (tzw. ,przetarcie tarcicy”), na okreslenie
ktérego Jacques-André Roubo uzywa zwrotu débitér sur la maille, to do$¢ praco-
chtonny, ale zarazem bardzo efektywny sposdb uzyskiwania doskonatej jakosci de-
sek z pnia debowego (przyktad ¢, ponizej). We francuskiej terminologii ten sposob
obrabki jest dzi$ okreslany jako débit radial lub découpe radial — w przeciwienstwie
do débit sur quartier, kiedy to pien ciety jest podluznie na cztery ¢wiartki, a dopie-
ro nastepnie wedlug okreslonego schematu na pojedyncze deski — przyktad a i b

ponizej.’

T

,x
r‘

Przyklad 1. Praktykowana w XVIII-wiecznej Holandii obrébka drewna (tzw. Débit
Hollandais). Przyktad (a) wedtug C. Dalois'; przyktad (b) wedtug Ch. Douceta''; przyktad
(¢) to ciosanie promieniste (fr. débitér sur la maille)

? Przeklad wszystkich francuskich tekstow Zrédtowych w niniejszym artykule jest dzielem autora.
10C. Dalois, Manuel de sciage et daffiitage, Editions Quae 1990, s. 38.
" Ch. Doucet, Technique bois, Edipro 2009, s. 56.
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»Drewnem holenderskim” (fr. le bois d’Hollande) okreslano wiec starannie
przyciete i niezbyt grube deski degbowe o okreslonych wymiarach uzyskane z pnia
w sposoOb ukazany na przykladzie c, zas ,,drewnem z Vauge” (fr. le bois de Vauge)
takie, ktdre tatwo poddawalo si¢ obrobce, byto grubsze, mniej porowate i o bardziej
wyrazistych wiéknach', i ktére uzyskiwano tak, jak na rysunku a i b (przyklad 1).
Oba powyzsze sposoby uzyskiwania desek z surowego pnia sa obecnie najczesciej
okreslane jako tzw. ,przetarcie promieniowe”. Najwazniejsza zaletg tej metody jest
ograniczenie tzw. ,,peknie¢¢ desorpcyjnych” w gotowych deskach.

Jesli chodzi o stosowane w budownictwie organowym metale, to najlepsza cyna
stuzaca do wyrobu piszczalek jest wedtug autoréw Encyklopedii cyna importowa-
na z Anglii’®. Mozna bylo jednakze uzy¢ réwniez i innej. Stosowany do budowy
piszczalek otéw nie musial sie odznacza¢ jakimi$§ wyrdzniajacymi wlasciwosciami
- mogt by¢ po prostu zwyczajnym i powszechnie dostepnym olowiem (fr. plomb
ordinaire).

2. Wytwarzanie stopu metalu do piszczalek organowych

Procesem, ktéry w omawianej Encyklopedii zostal opisany w sposob bardzo
szczegOlowy, jest proces wytwarzania arkuszy blachy stuzacej do wykonywania
piszczatek organowych. Gtéwnym narzedziem stosowanym do tego celu byta tzw.
»lawka odlewnicza”, ktorg przedstawia przyktad 2 (fig. 59).

Przyktad 2. Rycina przedstawiajaca fawke odlewnicza wykorzystywang do wytwarzania

arkuszy blachy

12 Haslo: ,, MENUISERIE”, s. 347. (Bois de chéne tendre, est celui qui est gras & moins poreux que le
précédent qui a fort peu de fils, & quon emploie dans la menuiserie pour les lambris, profils, moulures,
seulptures & autres ouvrages de propreté. On lappelle encore bois de Vauge ou de Hollande).

3 Uchodzaca w XVIII wieku za najlepsza na $wiecie tzw. ,,cyna angielska” byla przez stulecia
wydobywana w kopalniach polozonych w potudniowo-zachodniej Anglii (gl. Devonshire i Kornwa-
lia). Zob. J. Zawadzki, Geografiia powszechna: zawieraigca krotkie opisanie stanu politycznego pieciu
czesci Swiata, z ostatniemi odmianami, iakie nastgpity do roku 1812, z przydatkiem na koncu regestru
imion wlasciwych, Warszawa 1812, s. 164.
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Byl to rodzaj stolu wykonanego z drewna debowego, skonstruowanego w taki
sposob, aby jego gérna powierzchnia mogta by¢ w regulowany sposéb pochyla-
na. Gorna powierzchnia owego blatu winna by¢ idealnie ptaska, réwna i jednolita.
Caly blat winien ponadto by¢ przymocowany do podstawy jedynie w miejscu ozna-
czonym literg ,,H”, dzieki czemu w sposob bardzo prosty mozna bylo regulowa¢
jego kat nachylenia. Gérna plaszczyzna byla pokryta drelichem (fr. coutil), ktore-
go rébwnomierne naciggnigcie gwarantowaly dos¢ gesto umieszczone na bocznych
krawedziach blatu gwozdzie. Wedlug Encyklopedii najlepszy efekt uzyskiwalo si¢
wowczas, gdy owa tkanina nie byla tkaning nowa, bowiem $wiezy material mial
zbyt wiele niewielkich wystajacych widkienek oraz zawieral w sobie zazwyczaj
zbyt duzo wilgoci, co nie sprzyja rownomiernemu wylewaniu stopu metali. Przed
wylewaniem przygotowanego wczesniej stopu otowiu i cyny na tak przygotowa-
ng plaszczyzne nalezalo polozy¢ jeszcze jedna, dodatkowg warstwe drelichu, ktéry
tym razem nie byl przymocowany ani naciagniety, ale pofozony swobodnie. Do-
piero na tak przygotowany stéf mozliwe bylo wylewanie ptynnej mieszanki stopu
wspomnianych metali. Do tego procesu stosowano drewniang ramke — skrzynke
bez dna, o specjalnym ksztalcie (fr. le rable), ktéra gwarantowata uzyskanie odpo-
wiednio cienkiej i rtwnomiernej warstwy rozgrzanego metalu (przyklad 3, fig. 60).

Przyktad 3. Rycina przedstawiajgca szufladke, przy pomocy ktérej wylewano blache na
fawce odlewniczej

Rozprowadzony przy jej uzyciu na calej diugosci stotu ptynny stop byt na tyle
cienki, ze po wystygnieciu tworzyl dos¢ jednolitej grubosci arkusz blachy. Wytwa-
rzanie arkuszy blachy do produkcji piszczalek rozpoczynalo sie umieszczeniem
wspomnianej szufladki w gornej czesci tawki odlewniczej. Aby krawedzie wspo-
mnianej ramki stykaly sie szczelnie z pokryta drelichem powierzchnig stolu nasa-
czano je rozcienczong w wodzie tzw. ,,bielg hiszpanskig™*. Dopiero do tak przygo-
towanego zestawu wlewano plynng mieszanine stopu metali, ktorag przygotowywa-
no w zeliwnym kolte (fr. chaudiere de fer).

" Tzw. ,,biel hiszpanska’, inaczej: ,biel pertowa” (fr. Blanc de perle) lub ,,biel bizmutowa” (fr. Blanc
de bismuth) - rodzaj maczki marmurowej pochodzacej ze zmielonych skal wapiennych stosowany
do produkcji farb malarskich i jako §rodek uszczelniajacy (wzér chemiczny: CaCO,). Zob. J.Ch. Val-
mont de Bomare, Dictionnaire raisonné universel d’histoire naturelle, Paris 1768, T. II, s. 86.
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Gdy piszczalki miaty by¢ wykonane ze stopu o wigkszej ilosci cyny wowczas
przygotowujac mieszanke nalezalo doda¢ nieco kalafonii (fr. poix-résine) i toju (fr.
suif). Bylo to niezbedne zaréwno dla oczyszczenia tego metalu, jak rowniez dla
uniknigcia niepozadanego procesu kalcynacji'®. Po zebraniu z mieszaniny zanie-
czyszczen nalezalo ja schlodzi¢ do temperatury, w ktdrej przylozony papier nie
ulegal samoczynnemu zaptonowi (tzw. préoba papieru). Tak przygotowany ptynny
metal przy pomocy tyzki wlewalo si¢ do szufladki umieszczonej w gornej czesci
tawy odlewniczej. Do momentu jej napelnienia nalezalo ja réwniez recznie doci-
ska¢ do blatu stotu, a jej dno winno by¢ wyscielone papierem, ktéry zostanie usu-
niety dopiero w chwili, gdy szufladka zacznie by¢ powoli przesuwana. Wszystko to
dla uzyskania jej odpowiedniej szczelnosci. Moment, w ktérym nalezy rozpocza¢
przesuwanie szufladki, wskazujg pierwsze zmiany stanu gestosci mieszaniny, czy-
li jej tezenie. Encyklopedia podaje, ze gdy piszczalki majg by¢ wykonane ze stopu
o wiekszej ilosci olowiu wowczas nalezy go wylewaé w mozliwie najwyzszej tempe-
raturze. Nie moze jednak ona by¢ tak wysoka, ze przytkniety do mieszaniny papier
ulegalby samoczynnemu zaptonowi.

Predkos$¢ przesuwu wypelnionej mieszaning metali szufladki winna by¢ jedno-
lita i dostosowana do oczekiwanej grubosci wylewanego arkusza blachy. Grubos¢
blachy zalezy od wzajemnego zestrojenia dwoch czynnikéw: kata nachylenia blatu
tawy odlewniczej oraz szybkosci przesuwu szufladki. Im szybszy ruch szufladki,
tym arkusz cieniszy. Ow ruch nalezy zachowaé nawet w chwili, gdy szufladka osig-
gnie kraniec fawy odlewniczej. Niewykorzystane resztki mieszaniny moga sptyna¢
do podstawionego w tym miejscu pojemnika lub po prostu na podtoge, z ktdrej po
zastygnieciu mozna zastygniety metal zebra¢ aby postuzyt do kolejnego procesu.
Tak wylang mieszanine metalu nalezy pozostawi¢ do ostygniecia, a nastepnie przy
uzyciu odpowiednich narzedzi odcig¢ znajdujace si¢ na obu krawedziach ostre nie-
réwnosci.

Wielkos¢ fawy odlewniczej byta wprost proporcjonalna do wielkosci wytwarza-
nych na niej piszczalek. Przy najwiekszych piszczatkach fawa odlewnicza mierzyla
16 stop (fr. piés) dtugosci i 3 stopy szerokosci; dla piszczalek 2’ jej szeroko$¢ mogta
mie¢ jedynie 18 cali (fr. pouces). W kazdym przypadku szerokos¢ szufladki winna
by¢ dopasowana do szerokosci fawy.

Gdy ostygnieta mieszanina stanie si¢ juz arkuszem blachy wowczas nalezy ja ob-
robi¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi. W pierwszej kolejnosci nalezy wyréw-
nac jej powierzchnie przy uzyciu odpowiedniego mlotka (przykiad 3, fig. 62). Jego
cze$¢ robocza (tzw. obuch) jest lekko wypukla i zaokraglona, co utatwia klepanie
blachy. Efektem takiej obrobki jest utwardzona i bardziej wyréwnana powierzchnia
arkusza na calej jego powierzchni. Sita uderzen winna by¢ uzalezniona od propor-

1> Kalcynacja — prazenie substancji w celu usuniecia z niej w wysokiej temperaturze dwutlenku
wegla, wody lub innych skfadnikéw lotnych. Zob. Wielki stownik wyrazéw obcych, red. M. Banko,
PWN 2003, s. 586.
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¢ji uzytych metali. Cyna, jako bardziej twarda, wymaga wiekszej sily uderzenia, za$
oléw - jako metal bardziej migkki — uderzen nieco delikatniejszych.
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Przyklad 4. Narzedzia organmistrzowskie uzywane przy wytwarzaniu blachy do
piszczatek: miotek do klepania arkuszy blachy (Fig. 62), hebel do wyréwnywania
powierzchni arkuszy blachy (Fig. 63), dogniatak do oksydacji arkuszy blachy (Fig. 64), ndz
tokarski do wyréwnywania powierzchni arkuszy blachy (Fig. 65)

Obrobiony wstepnie arkusz blachy nalezalo nastgpnie rozlozy¢ na réwnym
i ptaskim stole, po czym jeszcze raz go wyréwnaé, tym razem przy pomocy ro-
dzaju noza tokarskiego (fr. batte). NoOz ten jest narzedziem zaliczanym do grupy
narzedzi skrawajacych'® (przyklad 4, fig. 65). W Wielkiej Encyklopedii Francuskiej
pod hastem ,,Batte” znajduje si¢ wzmianka, ze jest to narzedzie organmistrzowskie,
wykonane z drewna i majgce ksztalt podtuznej listwy o idealnie gladkiej powierzchni
ciernej, ktore uzywane jest do wyréwnywania powierzchni arkuszy blachy, a nastep-
nie do zaginania jej na trzpieniu. Ten drugi proces wiaze si¢ formowaniem ze wspo-
mnianych arkuszy blachy walcowatych korpuséw piszczatek. Arkusze wykonane
w wigkszym procencie z olowiu nalezalo ponadto podda¢ mechanicznemu proce-
sowi oksydacji', dzieki ktoremu blacha stawata si¢ bardziej twarda. Do tego celu
stuzyto narzedzie, ktdre okreslano jako ,,dogniatak” (fr. brunissoir). W Encyklopedii

16 We wspolczesnej obrobce metali terminem narzedzia skrawajace okreéla si¢ te, ktore stuza do
tzw. ,obrdbki ubytkowej”, czyli obrobki polegajacej na zdejmowaniu (czyli skrawaniu) zbednych frag-
mentéw obrabianego materiatu. Zob. S. Okoniewski, Technologia metali, Panistwowe Wydawnictwa
Szkolnictwa Zawodowego, 1971, T. 1, s. 124 i nstp.

17 Oksydacja to proces pokrywania powierzchni metali cienka warstwa ich tlenkow.



M. Aleksandrowicz Budowa i wybrane rozwigzania konstrukcyjne XVIII-wiecznych organéw... 45

pod tym wiasnie hastem czytamy, ze jest to narzedzie stosowane przez organmi-
strzéw przy obrobce powierzchni arkuszy blachy, z ktérej wytwarzane sqg wargowe
i jezyczkowe piszczatki organowe. Powierzchnia robocza tego narzedzia, o ksztat-
cie zaokrgglonym i gladkim, wykonana jest z Zelaza. Obrobka polega na pocieraniu
nim arkusza, przez co jego powierzchnia staje si¢ ujednolicona i nabiera potysku'®
(przyktad 4, fig. 64; pierwsza rycina przedstawia rzut boczny, zas druga — przekroj
poprzeczny narzedzia. Element oznaczony jako ,,C” to wykonany z drewna chwyt-
nik, za$ ,,D” - to powierzchnia robocza wykonana z zelaza). Proces mechanicznego
oksydowania byl ostatnim etapem w przygotowywaniu arkuszy blachy, w ktérych
procentowo wiecej bylo olowiu.

Nieco bardziej pracochtonny jest proces wytwarzania arkuszy blachy, w ktérych
skladzie chemicznym dominujaca byla cyna. Proces rozpoczyna sie podobnie jak
w przypadku blachy o dominacji otowiu, czyli od wyréwnania jej powierzchni przy
pomocy wspomnianego noza tokarskiego (fr. batte). W dalszej kolejnosci owa bla-
che nalezalo jeszcze podda¢ zabiegowi strugania przy uzyciu hebla (przyklad 4,
fig. 63). W omawianej Encyklopedii pod hastem ,,hebel” (fr. galere) czytamy, ze jest
to rodzaj narzedzia, ktorym postugujg sie organmistrzowie przy wygladzaniu po-
wierzchni arkuszy blachy cynowo-otowianej, z ktorej nastepnie wytwarzane sq pisz-
czatki organowe'. Narzedzie to sklada sie z drewnianego korpusu (A, B), w kto-
rym znajduje si¢ kwadratowe wycigcie z osadzonym wewnatrz zelazny rylcem (E),
a jest obstugiwane oburacz poprzez dwa poprzeczne uchwyty (C, D). Poniewaz
zadaniem obrobki tym narzedziem jest jedynie wyréwnanie powierzchni, to rylec
(E) jest osadzony pionowo, nie za$ ukosnie (jak w typowych heblach stolarskich).
Procesowi heblowania arkuszy z przewaga cyny poddawano obie strony blachy:
wierzchnig i dolng. W przypadku arkuszy z przewaga olowiu hebla takiego uzywa-
no jedynie punktowo w miejscach, gdzie w procesie wylewania plynnej mieszanki
pojawialo si¢ wieksze zgrubienie. Ta strona blachy, ktéra zostata w taki wtasnie spo-
sob punktowo wyheblowana, stanowita zawsze wnetrze korpusu piszczatki — nigdy
jego strone zewnetrzng. Przy heblowaniu blachy z dominacjg cyny nalezalo row-
niez pamietac o tym, aby jej powierzchnia byla nasmarowana oliwg lub tluszczem.
W przypadku heblowania blachy z przewaga otowiu nalezalo ja dodatkowo czesto
nawilza¢ wodg, wiedzac, ze im bardziej oldéw jest namoczony, tym rylec zdziera
wiekszych rozmiaréw wiory.

Po tym wszystkim blache z przewaga cyny nalezalo wypolerowa¢, co odbywa-
fo si¢ z zastosowaniem wody i mydla. Blacha byla polerowana przy uzyciu sukna,
a nastepnie ponownie nastepowal proces oksydacji (fr. brunissoir), ktéry tym razem
musial by¢ wykonany bardzo starannie. Wypolerowana powierzchnie posypywano

18 Les brunissoirs dont les Facteurs dorgue se servent pour brunir les tables détain qu’ils employent a
faire les tuyaux de montre ou danches, sont des morceaux dacier arrondis & trés-polis, avec lesquels, en
frottant sur les tables détain, ils les rendent unies & luisantes.

¥ Galere, sorte de rabot dont se servent les Facteurs dorgues pour raboter les tables détain ¢ de
plomb dont les tuyaux dorgues sont faits.
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nastepnie tzw. ,,biela hiszpansky” i ponownie polerowano kawatkiem sukna. Takiego
polerowania wymagata oczywiscie tylko ta strona blachy, ktéra miala stanowi¢ ze-
wnetrzng strong korpusu piszczatki. Wedlug Encyklopedii strona wewnetrzna nie wy-
magala polerowania. Jesli za$ chodzi o piszczalki cynowe, to polerowania wymagaty
tylko te, ktore byty widoczne w prospekcie (fr. les tuyaux de montre) szaty organowej.

3. Szafa organowa (fr. buffet lub fiit dorgue™)

Chociaz encyklopedysci stwierdzaja, ze szafe organowa (fr. buffet) moza rozpa-
trywa¢ zaréwno pod wzgledem konstrukcyjnym (zamknieta przestrzen, w ktorej
osadzony jest caly mechanizm instrumentu) jak i estetycznym (snycerka wkompo-
nowujaca wizualnie instrument we wnetrze §wiatyni), to zasadniczym przedmio-
tem ich opisdw jest 6w pierwszy z dwdch aspektow: aspekt techniczny?'.

Szafa organowa - jak czytamy — winna by¢ zbudowana z najwyzszej jakosci drew-
na debowego, ktére w potowie XVIII wieku importowano z laséw Lotaryngii lub
z Holandii. W dziesigtym tomie omawianej Encyklopedii znajduje si¢ nastepujaca
wzmianka: sg dwa gatunki drewna degbowego. Pierwszy, zwyczajny dgb, to taki, ktory
rosnie w niemal kazdym miejscu, zwlaszcza w nieco piaszczystej ziemi. Wykorzystu-
je si¢ go powszechnie do wytwarzania przedmiotow wigkszych rozmiarow, takich jak
drzwi wejsciowe, bramy, furty stajni czy kuchni, itp., jak réwniez futryny do innego
typu drzwi i konstrukcji, od ktorych oczekuje sie wytrzymatosci. Taki gatunek drewna,
jako jedyny, nie ulega gniciu gdy pozostaje zanurzony w wodzie. Drugim gatunkiem
drewna debowego jest to, ktére okreslane jest jako ,,drewno z Vauge”. Pochodzi ono
z regionu o tej wlasnie nazwie znajdujgcego si¢ w Lotaryngii. W porownaniu z pierw-
szym rodzajem dgbu jest ono bardziej migkkie. Jest ono wykorzystywane do takich
elementow snycerskich jak obicia, rzezby i innych elementow, ktére wymagajg doktad-
nosci i zdobnictwa®. O wyborze tego wlasnie wysokogatunkowego drewna do wyko-
nania szafy organowej decydowal w opinii Encyklopedystow fakt, ze byl to materiat
trwaly, a jednoczesnie bardzo fatwo poddajacy sie precyzyjnej obrobce snycerskiej.

%W Encyclopédie ou Dictionnaire raisonné des sciences na okreélenie szafy organowej stosowane
s3 zamienne okre$lenia: buffet dorgue, fust dorgue lub fiit dorgue (zob. T. 11, s. 459).

2! Doda¢ mozna, ze jeden z najbardziej szczegotowych opiséw XVIII-wiecznej szafy organowej
pod wzgledem snycerki i stylu architektonicznego jest zawarty w pracy André-Jacob Roubo (11791)
LArt du menuisier (Paris 1769-82). Traktat ten nie zawiera zadnych informacji dotyczacych rozwigzan
konstrukcyjnych samego mechanizmu organéw, a jedynie opis zdobiacej szafe organowa snycerki.
Taki byl zreszta zamyst autora, ktory w rozdziale zatytulowanym O szafie organowej w ogdlnosci (fr.
Des buffets dorgue en general) stwierdza: nie bede mowil o samym mechanizmie organdw, bowiem
kwestia ta jest mi catkowicie obca.

2 Encyclopédie ou Dictionnaire raisonné des sciences, Paris 1765, T. X, s. 346, hasto: ,,Menuiserie”
(Le chéne est de deux especes: lune que lon appelle chéne proprement dit, se trouve dans toutes les terres
fraiches, sur - tout lorsquelles sont un peu sablonneuses. On lemploie pour les gros ouvrages, comme
portes cocheres, chartieres, décurie, de cuisine, &c; & pour les chassis des autres portes & croisées qui
ont besoin de solidité. Ce bois seul a la qualité de se durcir dans leau sans se pourrir. Lautre espece de
chéne, que lon nomme bois de Vauge & qui vient du pays de ce nom en Lorraine, est plus tendre que le
précédent, & sert pour les lambris, sculptures & autres ouvrages de propreté ¢~ de décoration.)
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Z tego typu drewna wykonywano tez wszystkie elementy konstrukcyjne, do kto-
rych wewnatrz szaty zamocowane byly mechanizmy organéw uczestniczace w wy-
twarzaniu dzwieku. Szafa organowa pokryta byta réznego rodzaju snycerka, ktorej
uklad i zamyst zalezny byl tylko od inwencji artysty. Obecne byly w nim elementy
takie jak kariatyda®, rzezbione figury réznych postaci (fr. figures de termes), ktore
wizualnie podtrzymuja wiezyczki (fr. tourelles) z piszczatkami, figurki skrzydlatych
aniotkéw umieszczonych ponad wiezyczkami, ktoére w dloniach trzymaja réznego
rodzaju instrumenty muzyczne oraz inne elementy snycerskie, ktorych zadaniem
jest dopasowanie wygladu szafy organowej do wnetrza, w ktérym zbudowane sa
organy. André-Jacob Roubo (LArt du menuisier, Paris 1769-82) opisujac szafe orga-
nowa w aspekcie czysto snycerskim zamieszcza nastepujaca rycine:

ELIFATION GEOMUETRALLE DTN BUFFET DORGUE DUNE NOUIFHLLE DECORATION TLgF

Przyklad 5. Prospekt organowy wedlug André J. Roubo (L art du menuisier, Second
Partie, Paris 1770, s. 392-393). Zamieszczone tu ryciny tego starodruku pochodzg ze
zbiordéw szwajcarskiej biblioteki cyfrowej e-rara.ch
(http://dx.doi.org/10.3931/e-rara-13467)

» Kariatyda - podpora architektoniczna w formie postaci, dZwigajacej na glowie lub podtrzymu-
jacej okreslony element architektoniczny.
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Przyktad 6. Przekrdj poziomy szafy organowej wedltug André J. Roubo
(I art du menuisier, Second Partie, Paris 1770, s. 392-393)

Chociaz w Encyclopédie ou Dictionnaire raisonné des sciences nie zamieszczono
ryciny, ktora przedstawialaby szafe organowg lub prospekt, to zamieszczony tam
opis sugeruje, ze pod wzgledem ,wizualnym” oba zZrédta mdéwia o organach o bar-
dzo zblizonym wygladzie ,,zewnetrznym”. Rycina przedstawiajaca ogdlny rzut orga-
néw jest w Encyklopedii schematem mozliwie najbardziej uproszczonym. Wszystko
po to, aby jasno zilustrowa¢ zagadnienia dotyczace budowy i rozwigzan konstruk-
cyjnych organdw, a nie wierne ukazanie ozdobnego prospektu. Z tego tez powodu
rycina owa przedstawia cze$ciowo szafe organowa z zewnatrz, a czesciowo wybrane
elementy konstrukcyjne mechanizmu traktury (przyktad 7).

W dalszych cze$ciach omawianego tekstu czytamy, ze w organach wigkszych
rozmiaréw, ktére zazwyczaj budowane byly w wiekszych $wiatyniach, przed szafy
organowg umieszczona byta sekcja osobna, ktérg zwyczajowo okreslano jako po-
zytyw. Autor hasla w odniesieniu do tego elementu uzywa okreslenia ,, mata szafa”
(fr. petit buffet), ,male organy” (fr. petit orgue) lub ,,pozytyw” (fr. positif). Okresle-
nia te maja podkresli¢ opozycje tej czesci instrumentu w odniesieniu do gtéwnej
sekcji brzmieniowej, ktorg okreslano jako ,,organy glowne” (fr. grand orgue). Pozy-
tyw mial zazwyczaj trzy wieze (fr. tourelles), zas organy gtéwnie - 5, 7,9 lub wie-
cej wiez. Gdy organy gléwne mialy wiecej wiez, wowczas w pozytywie bylo ich 5.
Na rycinie (przyklad 7) miejsce usytuowania pozytywu zostalo oznaczone jedynie
przyciemnionym zarysem. Kontuar znajdowat sie oczywiscie miedzy omawianym
pozytywem, a gtéwnymi organami. Caly instrument byt osadzony na znajdujgcym
sie nad gtéwnym wejsciem do kosciota architektonicznym chorze (fr. tribune) i wo-
bec poziomu podlogi chéru byt nieco podniesiony. Sam pozytyw zazwyczaj wysta-
wal poza lini¢ balustrady.

Okreslenie ,wieze” (fr. tourelles) odnosito sie ogélnie do ,moduléw” wystaja-
cych z linii szafy organowej, jak np. wieze I N (przyklad 7), ktérych rozmiar i liczba
byta dowolna, jednak zawsze nieparzysta: jedna wieza byta zawsze w osi centralnej,
za$ dwie, cztery lub wiecej umieszczone byly symetrycznie po lewej i prawej stro-
nie. Okreslenie Plates-faces oznaczalo ,moduly” umieszczone pomiedzy wiezami
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K, L, M, N (przyklad 7), ktérych rozmiar i ilo§¢ byta dowolna. Wedtug autoréow
Encyklopedii pozbawiony jakiegokolwiek schematyzmu uktad owych dwoéch ele-
mentow (tourelles i plates-faces) sprawial, ze nie bylo na $wiecie dwoch takich sa-
mych instrumentdw. Na okreslenie wszystkich snycerskich 0ozdéb umieszczanych
na szafie organowej Encyklopedia uzywa okreslenia (fr. fiit).
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Przyklad 7. Schematyczna rycina przedstawiajaca ogélne zalozenia konstrukcyjne szafy
organowej
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4. Wiatrownica (fr. sommier)

Encyklopedia w sposob do$¢ szczegdtowy opisuje budowe wiatrownicy, ktora
obecnie znana jest jako wiatrownica klapowo-zasuwkowa*. Jej podstawowym ele-
mentem jest prostokatna skrzynia (fr. chassis) z kanalami umieszczonymi prostopa-
dle do linii prospektu organowego (przyklad 8). Skrzynia ta jest wykonana z dobrze
wysuszonego drewna debowego, najlepiej importowanego z Holandii lub z laséw
Lombardii. W tym przypadku im drewno bardziej wysuszone, tym lepsze. Drewno
winno by¢ przecigte i ociosane wzdiuz dlugosci pnia, o dokladnie i réwno wyhe-
blowanych powierzchniach. Encyklopedia podaje, ze przed montazem ,kratowni-
cy” skrzyni nalezalo odpowiednio wymierzone i przyciete elementy pozostawi¢ na
trzy do czterech tygodni w miejscu suchym i przewiewnym, jednak o zmiennej
temperaturze powietrza (np. strych). Wszystko po to, aby wyciete z kloca elementy
drewniane jeszcze przed polaczeniem nabraly swego ostatecznego ksztattu.

Przyklad 8. Ryciny obrazujace proces montazu skrzyni (fr. chassis). Fig. 2 przedstawia
kratownice, ktoéra w ukazanym widoku jest odwrdcona o 180° (lezy ,do géry nogami”).
Fig. 3 to ulozony w takiej samej pozycji zamykajacy skrzynie debowy blat. Blat ten
po zamontowaniu calosci bedzie stanowit gérng cze$¢ wiatrownicy i to w nim beda
nawiercone otwory prowadzace powierze do piszczatek

Wspomniane elementy byly gotowe do montazu po miesiecznym okresie leza-
kowania. Schemat koncepcyjny omawianej skrzyni przedstawia przyktad 8 (fig. 2).
Odcinki AC oraz BD to szerokos¢, za§ AB oraz CD to dlugos$¢ kratownicy. Skrzynia
na obu swych dluzszych brzegach posiadala wewnetrzne, symetryczne wciecia HF

#Zob. . Chwatek, Budowa organéw, T. 1, s. 121., T. I (ilustracje), s. 47 i nstp.
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(fr. entailles), w ktore wsunigte byly poprzeczne listwy (fr. barres) oznaczone litera-
mi GH oraz FE. Wciecia te stuzyly do sztywnego i szczelnego potaczenia elementdw
kratownicy. Po ostatecznym zmontowaniu skrzyni bedg oczywiscie one z zewnatrz
niewidoczne. Szerokos¢ i diugos¢ kazdej z poprzecznych listew jest identyczna,
czego powyzsza rycina (przyklad 8, Fig. 2) precyzyjnie nie oddaje. Wszystkie listwy
winny by¢ jednak idealnie dopasowane do wspomnianych wcig¢, a ich dtugos¢ po-
winna odpowiada¢ wewnetrznej szeroko$ci omawianej skrzyni. Wszystkie elemen-
ty powinny by¢ ze sobg i sklejone i zbite gwozdziami. Encyklopedia podaje tez, ze
przestrzenie (fr. gravures) pomiedzy sasiadujacymi ze sobg poprzecznymi listwami
wynikajg z diapazonu (fr. diapason) przyjetego dla calego instrumentu.

Gotowa kratownice, ktora powstala poprzez osadzenie w ramie skrzyni po-
przecznych listew, nalezy nastepnie zamkna¢ z géry doktadnie odmierzonym i do-
pasowanym blatem a b ¢ d (przyktad 8, Fig. 3). Ze sposobu przedstawienia tych
elementéw na rycinie (Fig. 2 i 3) mozna odnies¢ wrazenie, ze 6w blat jest dolnym
elementem skrzyni, czyli ze owo zamkniecie odbywa si¢ ,,od dotu”. Nie jest to jed-
nak prawda, bowiem w czasie montazu wszystkie elementy s3 odwrocone o 180°.
Elementy znajdujace si¢ na dole bedg po ostatecznym montazu znajdowaly sie na
gorze. Wspomniany blat jest wykonany z tego samego rodzaju debu, co cata skrzy-
nia. Nalezy go do kratownicy przyklei¢ i dodatkowo zbi¢ gwozdziami. W Ency-
klopedii znajduje sie¢ ponadto informacja, ze w czasie, gdy laczacy poszczegolne
elementy skrzyni klej schnie, nalezy ja kilkakrotnie odwraca¢ po to, aby klej dostat
sie do wszystkich elementéw wypelniajac najmniejsze szczeliny miedzy blatem,
a kratownica.

Gdy kratownica dobrze wyschnie nalezalto przygotowac¢ kolejne elementy, ktdre
beda w niej osadzone. Chodzi o waskie listewki oznaczone na przykladzie 8 jako
»X (Fig. 2). Wszystkie elementy w czasie montazu sg niezmiennie odwrdcone
0 180°. Szerokos¢ listewek odpowiada przestrzeni miedzy drewnianymi listwami
(fr. barres) HG, EF, i ktorych grubos¢ wynosi péttorej lub dwie linie* (Fig. 2). Ich
ostateczne umiejscowienie jest zalezne od dlugosci i usytuowania klap (fr. soupa-
pes), ktére po ostatecznym zmontowaniu calej wiatrownicy, znajda si¢ bezposred-
nio pod nimi. Gdy klej, ktérym zostaly potaczone owe waskie listewki z kratownicg
wyschnie, wowczas nalezato wycia¢ i przyklei¢ odpowiednio dopasowany, prosto-
katny pas cienkiej cielecej skory (fr. vélin®®). Skora ta pokryje fragment omawiane;j
kratownicy na przestrzeni oznaczonej literami A B x x (Fig. 2) i w kolejnych eta-
pach montazu wiatrownicy, po odpowiednim wycigciu w niej prostokatnych otwo-
réw, bedzie petnila funkcje zawiasow dla kazdej z klap: jej odpowiednio przyciete
fragmenty beda polaczone ze skora naklejong na kazda z klap (przyktad 9, Fig. 8).
Na pozostalym obszarze kratownicy oznaczonej literami x x D C (Fig. 2) nalezalo

% Jednostka dlugosci.
6 Tzw. welin (z tac. vitellus - mlode cielatko) to wysokiego gatunku, bardzo cienko wygarbowana
skora cieleca.
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przyklei¢ przycieta w prostokat cienka skdre barania. Po wykonaniu tych czynnosci
montowang kratownice zamykano debowym blatem od dotu. Wszystkie elementy
w czasie montazu byly niezmiennie odwrdcone o 180° w stosunku do ich ostatecz-
nego usytuowania w szafie organowe;j.

Encyklopedia podaje tez, ze do wykonania klap (L.p. soupape, l.mn. soupapes) na-
lezalo uzy¢ bardzo dobrze wysuszonego drewna debowego sprowadzonego z Ho-
landii. Element ten winien by¢ wykonany niezwykle starannie, a jego wszystkie
krawedzie doktadnie wyheblowane. Kazda z klap winna mie¢ tez identyczne wy-
miary. Dlugos¢ klapy jest o 4 linie dluzsza niz otwdr k x (przyklad 9, Fig. 2), za$
jej szerokos¢ wieksza o 4 linie niz przestrzenie (fr. gravures) miedzy dwoma wspo-
mnianymi listwami kratownicy. Klapa winna dokladnie domyka¢ wlot powietrza
do kanaléw powietrznych wiatrownicy.

Przyktad 9. Klapa (fr. souspape); A - widok od géry z widoczng okleing z baraniej skory;
B - widok od dotu z widocznymi $cietymi krawedziami

Dwie dolne, podiuzne krawedzie (C D oraz te lezace naprzeciw niej — syme-
trycznie) winny by¢ nieco $ciete tak, aby przekroj poprzeczny klapy po ostatecznym
zamontowaniu byt zblizony w ksztalcie do odwrdéconego tréjkata. Podobnie $ciosac
nalezalo krawedz E D i te lezaca rdwnolegle do niej (przyklad 9, Fig. 8). W kazdej
z klap na stronie o plaskiej ptaszczyznie byl naklejony odpowiednio przyciety pro-
stokat z owczej skory. W kolejnych etapach montazu wiatrownicy skora ta bedzie
aczona z tg, ktora zostala juz wczesniej pokryta kratownica. Jak wspomnieli$my
- element ten bedzie stanowil zawias umozliwiajacy uchylanie si¢ kazdej z klap.
Wymiary przyklejonej na kazdej z klap skory winny by¢ z kazdej jej strony o jeden
lub pottora cala (fr. pouce) wigksze niz wymiary samej klapy. Barania skora, ktora
zostala uprzednio przyklejona na calym obszarze kratownicy oznaczonej literami
x x D C (przyklad 8, Fig. 2), winna by¢ teraz odpowiednio przycieta tak, aby uka-
zaly sie zaklejone przez nig dotad otwory. Pod kazdym takim otworem (w ksztalcie
wydluzonego prostokata) bedzie znajdowata sie klapa (przyktad 10, Fig. 4, wyciecia
w przyklejonej na kratownicy uprzednio skorze oznaczono jako a). Z opisu wy-
nika, ze przyklejone klapy mialy by¢ oznaczone na rycinie jako b, jednak takich
oznaczen tam nie odnajdziemy. Po lewej i prawej stronie kazdej z klap znajduje sie
ponadto metalowy lub mosigzny pret ¢ (przykiad 10), ktérego zadaniem byto zapo-
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bieganie niepozadanym ruchom klapy w plaszczyznie poziomej. Bez tego elementu
dombkniecie otworéw nie byloby szczelne.

Przyktad 10. Szczegoty konstrukceyjne klap na kratownicy

Kolejnym etapem montazu wiatrownicy bylo przygotowanie sprezyn (fr. res-
sorts), ktorych zadaniem bylo dociskanie kazdej z klap. Encyklopedia zaznacza, ze
nalezy je wykonac¢ z drutu wygietego w ksztalt przedstawiony na przyktadzie 11.
Sprezyna oznaczona jest literami f g e. Koficowa cze$¢ sprezyny (przyklad 11, f)
winna by¢ ponadto osadzona w otworze nawierconym w klapie niemal na samej jej
krawedzi (przyktad 9, o).

Przyklad 11. Przekrdj poprzeczny wiatrownicy oraz komory powietrznej z osadzong
klapa. Za odpowiedni docisk kazdej klapy odpowiada umieszczona pod nig sprezyna.
Orientacja wiatrownicy jest w utozeniu docelowym (komora powietrzna z klapami
przymontowana do dolnej czesci skrzyni powetrznej; w gornej czesci widoczne biale
przestrzenie przeznaczone na zasuwy rejestrowe)

Gdy tylko wyschnie klej taczacy pasek skory na kazdej z klap z odpowiadajacym
jej przycietym fragmentem skory osadzonej na kratownicy nalezy przystapi¢ do
montazu komory powietrznej (fr. laie). Komore te przedstawiaja réwniez z réznej
perspektywy (przykiad 10, F E, Fig. 4), przyktad 11 (Fig. 9) oraz przyklad 12 (Fig.
6,7,110).
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Przyklad 12. Przekrdj poprzeczny wiatrownicy z klapami oraz komory powietrznej
z klapami. Rycina 6 przedstawia rowniez sterowany przez mechanizm klawiatury
sznurek otwierajacy klape. Rycina 7 ukazuje szczeg6ly komory powietrznej za$ rycina 10
prowadnice zasow registrowych

Po zamontowaniu klap na wiatrownicy wykona¢ nalezy skrzynie F E (Fig. 4, 6,
7,9, 10), w ktorej owe klapy beda osadzone. Na przekroju skrzynia ta ma niejako
»tylko” trzy strony - jej ,brakujacg” czwarta ,strong” jest wykonany juz korpus
wiatrownicy. Dalej czytamy, ze grubo$¢ przedniej $cianki tworzacej komore po-
wietrzng (fr. laie) F (przyklad 12, rycina 6 i przyklad 11), ktéra wykona¢ nalezy
z drewna debowego, wynosi trzy lub cztery cale, za$ jej dlugo$¢ odpowiada dlu-
gosci calej wiatrownicy. Element ten jest przyklejony w miejscu oznaczonym jako
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x, czyli tam, gdzie przyklejone sa rowniez skory klap. Miejsce oznaczone jako F
jest okreslane jako ,,skrzynia przednia” (fr. devant de laie). Sklada sie¢ ona z desek
polaczonych szczelnie ,na zakladke” w sposob, jaki przedstawia to przyklad 12
(figura 6). Owa szczeling nalezy wykona¢ przy uzyciu narzedzia okreslanego jako
strug-ztobnik (fr. un guillaume). Dla wigkszej szczelno$ci owa ,,skrzynia przednia”
byla oklejona od wewnatrz skoérg (chropowata strona skory przyklejona jest do
wewnetrznych krawedzi). Z przodu wiatrownicy znajdowalo si¢ dwoje podiuznie
wycietych uchylnych ,,drzwiczek” (fr. anneaux) - G G, Fig. 7, 10 i 14. Element ten
w czasie eksploatacji organdw jest oczywiscie szczelnie zamkniety. Jest on otwiera-
ny jedynie wowczas, gdy istnieje koniecznos¢ naprawy osadzonych wewnatrz klap
lub przeczyszczenia skrzyni powietrznej z kurzu. Zamkniete drzwiczki byly doci-
skane metalowymi zaciskami (des tourniquets de fer, Fig. 7, p p).

Wzdluz calej diugosci skrzyni powietrznej osadzona jest podiuzna drewniana
listwa, na ktdrej naciete sg prostopadte wciecia odpowiadajace iloscig liczbie klap.
W kazdym z owych wcie¢ osadzona jest sprezyna (fr. un ressort), ktorej zadaniem
jest dociskanie klapy do jej wyjsciowego polozenia po zwolnieniu klawisza przez
organiste. Encyklopedia wyjasnia tez, ze mosiadz, z ktérego wykonane sg sprezyny,
winien by¢ mozliwie najbardziej elastyczny. Sama sprezyna ma ksztalt litery ,,U”,
ktdrej zakonczenia sa wygiete w niewielkie haczyki. Dzigki nim oba krance spre-
zyny s3 unieruchomione, przez co elastyczny ruch sprezyny odbywa si¢ w jednej
plaszczyznie. Jedna strona sprezyny osadzona jest w klapie, zas druga — w nawier-
conym w podluznej listwie wcigciu.

Ly 6.
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Przykfad 13. Szczegdéty mechanizmu otwierania i zamykania klap w komorze powietrzne;j

W omawianym mechanizmie byt jeszcze jeden bardzo istotny element, ktérym
byt otwor oznaczony literami d i e. W otworze tym osadzona jest czeé¢, ktora au-
tor hasta okreslil jako boursette. Element ten uczestniczy w przekazywaniu ruchu
wcisnigtego klawisza na otwarcie klapy. Boursette to element wiatrownicy, ktérego
zadaniem jest utrzymywanie szczelno$ci w miejscu, gdzie otwierajacy klapy abs-
trakt wchodzi do komory powietrznej. Litera ,,A” oznaczono drewniany element
o przekroju walca zrobiony z drewna wierzbowego (fr. morceau dosier). W dolnej



56 Studia Organologica, Tom V

jego czes$ci umieszczony jest niewielkiej wielkosci haczyk, do ktérego zamocowa-
ny jest abstrakt. Literg ,,B” oznaczono plat wykonany ze skory jagniecej (fr. peau
dagneau); litera ,,C” oznaczono krétszy kotek wykonany z drewna wierzbowego
o dlugosci jednej, pottorej lub dwdch linii. Plat B jest zacisniety od gory kotkiem B,
za$ od dotu kotkiem A. Wszystkie elementy dodatkowo sa ze sobg sklejone. Przez
wszystkie te elementy przechodzi stalowy drut (przyklad 14, Fig. 5, nr 1, e), ktory
z obu stron, na obu wylotach, jest zakoniczony okraglym haczykiem (przyklad 14,
Fig. 5, nr 2 i 3, c i d). Gotowy element jest osadzany w otworach nawierconych
w dolnym blacie komory powietrznej (fr. laie). Ich ilos¢ odpowiada ilosci klap.
Srednica otworéw nie moze by¢ za szeroka i winna by¢ dopasowana tak, aby ruch
pionowy tego elementu spelnial przeznaczong mu funkcje. Przekrdj wewnetrzny
kazdego z otworéw winien mie¢ ksztalt zaokraglonej niecki (przyklad 14, Fig. 5, nr
2i3). Wspomniany wyzej plat wykonany ze skory jagniecej (A) ma ksztalt okragly.
Nalezy go przyklei¢ od srodka komory powietrznej tak, aby doktadnie zakrywat
nawiercony otwor. Najlepszym do tego celu bedzie zwyczajny klej (fr. colle-forte
ordinaire), czyli taki, ktérym klei si¢ ze sobg elementy wykonane z drewna. Sposob
zamocowana tego elementu w wiatrownicy ilustruje Fig. 6 (przyktad 13).

Przyktad 14. Zasada funkcjonowania elementu zwanego jako Boursette

Weisniecie klawisza na klawiaturze jest przektadane na uchylny ruch klapy po-
przez system ciegiel (fr. targettes). Cigglo przymocowane do klawisza przekazuje
jego ruch na zawias (fr. abrege), a ten poprzez kolejne cigglo (przechodzace przez
element okreslany jako boursette) na klape.

W gbrnej czesci wiatrownicy obecne sg listwy, ktore sa okreslane jako martwe
registry (fr. registres dormans), co ukazuje Fig. 7, H (przykfad 12). Pomiedzy nimi
umieszczone sg wlasciwe zasuwy registrowe (fr. registres mobiles lub registres). Na-
zwa ,register” — jak wyjasnia Encyklopedia — pochodzi od facinskiego stowa ,,rege-
re”, ktéry znaczy tyle, co ,panowac”. To wlasnie owe registry reguluja dostep powie-
trza do organéw (M N, Fig. 10 i 11). Listwy registrowe winny by¢ wykonane bardzo
starannie i szczelnie przylega¢ do krawedzi martwych registrow, a zarazem lekko si¢
przesuwac i zapewnia¢ szczelno$¢. Zasuwy nalezato osadzi¢ tak, aby mozliwy byt
ich ruch posuwisty. Aby osiagna¢ ten efekt pod kazdym registrem naklejano do-
ktadnie dopasowang wygarbowang owczg skore (gtadka strong do wiatrownicy, zas
chropowatg — dotykajaca registru). Omawiajac ten element autor hasta dodaje nie-
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jako na marginesie, Ze budowniczowie flamandzcy nie uzywaja skory pod listwami
registrowymi, ale tak doktadnie dopasowuja ksztalt listwy registrowej i szczeliny,
w ktdrej s3 one umieszczone, ze nie ma w nich najmniejszej nieszczelnosci?’. We-
dlug niego jednak o wiele lepszym rozwigzaniem jest uszczelnianie przy pomocy
skory, bowiem uplyw czasu sprawia, ze drewno ulega samoistnemu odksztalceniu.
Skoéra natomiast gwarantuje diuzsza szczelno$¢ catego mechanizmu. Powietrze nie
dostaje si¢ do sasiednich kanaléw, w ktorych znajdujg sie zasuwy innych glosow.

Po tym, jak registry sa umieszczone na wiatrownicy miedzy registrami martwy-
mi, nalezy zadba¢, aby wszystkie elementy tworzyly idealnie ptaska powierzchnie.
Wysokos¢ listew musi by¢ w kazdym miejscu identyczna. Jesli wiec istnieje taka
koniecznos$¢ nalezy wystajace nieco fragmenty zeszlifowaé. Wszystko po to, aby
mechanizm byt szczelny.

Nastepnie nalezalo z obu stron zasuw zamocowac¢ niewielkie drewniane elemen-
ty (NO, MO, Fig. 10 i 11), ktérych zadaniem bylo ograniczenie ruchu posuwistego
kazdej z zasuw. Zasuwa bedzie sie poruszata w ruchu poziomym tylko tyle, ile jest to
konieczne dla wlaczenia lub wytaczenia glosu organowego. Ramiona (fr. Epaulemens,
Fig. 7iFig. 11, N O, M O) mialy te samg szerokos$¢, co registry. Wystaja one zza kra-
wedzi wiatrownicy o pot stopy z kazdej strony. Szerokos¢ wewnetrznej plaszczyzny
listwy musi odpowiada¢ diugosci wiatrownicy A B (Fig. 10) powiekszonej o polo-
we odleglosci, jaka znajduje si¢ miedzy dwoma sgsiednimi otworami. Na tym etapie
montazu wiatrownicy odlegto$¢ miedzy otworami nalezy przewidzie¢ i wylacznie
wymierzy¢, bowiem same otwory — co wyraznie podkresla autor - s3 nawiercane
dopiero po zamontowaniu wszystkich elementéw wiatrownicy. Wszystko po to, aby
na kazdym z element6éw znajdowaly si¢ one idealnie jeden nad drugim.

Przyklad 15. Listwy registrowe

Wykonane i utozone w taki wtasnie sposdb zasuwy i registry martwe nalezy ,,za-
mkna¢” dgbowym blatem a b ¢ d (Fig. 9 i 10) o grubosci jednego cala, ktéry byt
wowczas okreslany jako chape. To wlasnie w nim sg nawiercone otwory, w ktorych
osadzone sg nogi piszczalek®.

¥ Les Facteurs de Flandre ordinairement ne mettent point de peau sous les registres, mais ils dressent
si bien la table du sommier & le registre, que lair ne sauroit trouver entre deux aucun passage.

%W omawianym hasle nie ma informacji o tym, czy wszystkie otwory na wiatrownicy byly geo-
metrycznie réwno od siebie oddalone, czy tez ich odleglo$¢ byta rézna - zalezna od srednicy kolej-
nych piszczatek.
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5. Miechy (soufflets de l'orgue)

Zasadniczym elementem opisanych w Encyklopedii miechéw sa dwie debowe
plyty (wierzchnia i dolna) o wymiarach od 6 do 8 stép dtugosci, od 3 do 4 stdp sze-
rokosci oraz o grubosci dwdch cali (fr. pouces). Plyty te polaczone sg na krétszych
swych krawedziach w taki sposob, aby mozliwy byt uchylny ruch miecha. Autor ha-
sta dopowiada, ze ilo$¢ miechéw oraz ich ostateczne wymiary zalezg od wielkosci
konkretnych organéw. Na blacie dolnym (przykiad 16, Fig. 24) znajduja sie wycig-
te trzy prostokatne otwory, ktére pelnig dwie odmienne funkcje. Otwoér pierwszy
(Fig. 23 i 24, O) to otwdr wlotowy z zaworem kierunkowym o dtugosci 1 stopy
i szerokosci 6 cali. Jego zadaniem jest wyprowadzenie zaggszczonego powietrza
z wnetrza miecha do kanalu powietrznego M. Otwor ten jest wyciety dokladnie
posrodku krotszej krawedzi dolnej plyty miecha — w odleglosci dwoch cali od kra-
wedzi DC. Zadaniem prostokatnych otworéw drugiego i trzeciego (otwory wyloto-
we z zaworem kierunkowym) jest wprowadzenie powietrza do miecha w tym cyklu
jego pracy, w ktérym zasysa on powietrze z zewnatrz. Otwory te s3 umiejscowione
na przeciwleglym krancu plyty dolnej w odleglosci 8 cali od krawedzi (Fig. 24, S
P). Otwory te majg powierzchnie¢ jednej stopy kwadratowej (fr. un pié en quarré)
i sg przykryte od wewnatrz dwoma uchylnymi klapami, ktére umozliwiaja zasysa-
nie powietrza w chwili gdy gérna skrzynia miecha unosi si¢ do gory, a jednocze-
$nie zapobiegaja jego wydostawaniu si¢ na zewnatrz wowczas, gdy miech opada.
Pomigdzy owymi otworami, ale juz wewnatrz miecha, umieszczona jest listewka
o bokach spitowanych tak, ze jej przekroj poprzeczny zblizony jest ksztaltem do
trojkata. Na owych spifowanych pod odpowiednim katem krawedziach opieraja si¢
klapy w chwili, gdy do miecha zasysane jest powietrze. Spitowane krawedzie wy-
znaczaja przewidziany konstrukcjg zakres ruchu owych klap i stanowia zabezpie-
czenie przed niepozadanym wychylaniem si¢ klap. Na gérnym blacie miecha znaj-
duje si¢ odpowiednio przyciety i ciezki kamien (Fig. 23, M), ktéry zamocowany
jest pomiedzy dwoma listewkami (L N). Dzigki odpowiedniemu obcigzeniu napet-
niony powietrzem miech bedzie samoczynnie wyprowadzat sprezone powietrze do
kanaléw wiatrowych. Autor wyjasnia, ze najbardziej poprawny sposéb potaczenia
wszystkich tworzacych miech elementéw to polaczenie ,,na zakladke” (on assemble
a rainures & languettes) i jednoczesne sklejenie.
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Przyklad 16. Widok ogélny na miech organowy (Fig. 23) oraz widok od dotu (Fig. 24)
z widocznymi wycietymi dwoma otworami ssacymi (S, F) oraz tloczacym (O)
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Po przygotowaniu plyty gérnej i dolnej oraz po wycieciu w plycie dolnej wspo-
mnianych otworéw nalezato przystapi¢ do wykonania bocznych, ruchomych to-
patek miecha (tzw. fald). Te elementy byly wykonane z odpowiednio przycietych
listewek debowych (Fig. 24, E T), od wewnetrznej strony oklejonych pergaminem,
a polaczonych ze sobg owczg skdrg. To wlasnie dzigki elastycznemu polaczeniu (ro-
dzaj harmonijki) mozliwy byl uchylny ruch miecha. XVIII-wieczni francuscy or-
ganmistrzowie nadali poszczeg6lnym elementom odrebne nazwy. Dtuzsze z owych
bocznych topatek, okreslano jako topatki podtuzne (fr. éclisses), za$ krdtsze jako
topatki poprzeczne (fr. tétieres)™.

Lopatki te - jak wyjasnia autor - wykonywano z drewna holenderskiego
o grubosci % cala. Dlugos¢ topatek poprzecznych (fr. tétieres) byla ustalana propor-
cjonalnie: kazdej stopie dlugosci calego miecha odpowiadat 1 lub 1% cala dtugosci
topatki. Jesli wiec dtugos¢ calego miecha wynosita 8 stop, wowczas diugos¢ topatki
poprzecznej wynosita 8 (proporcja 1:1) lub 10 cali (proporcja 1: 1%). Wymiary
fopatek winny by¢ odpowiednio dopasowane tak, aby skorzane poltaczenie pomie-
dzy nimi pracowalo mozliwie najbardziej efektywnie, a ruchome elementy miecha
w czasie pracy nie ulegaly niepozadanym znieksztalceniom.

Nastepnie krotsze krawedzie obu plyt nalezalo polaczy¢ zawiasem. Zawias ten
bedzie umozliwial prace miecha. Pierwszym etapem jest nawiercenie na krawe-
dziach DC obu skrzyn miecha (gérnego i dolnego) trzech otwordéw - jednego do-
ktadnie po $rodku, za§ dwdch pozostalych symetrycznie na krawedziach (Fig. 24,
1, 2, 3). Otwory te winny by¢ nawiercone pod odpowiednim katem tak, aby ich
przekrdj na obu plytach stanowil wobec siebie lustrzane odbicie. Przez otwory te
bedzie przewleczony odpowiednio dopasowany i nasgczony klejem sznur, ktérego
niepotrzebne elementy po wyschnigciu kleju autor zaleca odcig¢. Zanim jednak
w owych otworach zostanie osadzony wspomniany sznur nalezy obie krawedzie
DC dokfadnie uszczelni¢ skora (w kolejnych etapach montazu miecha tym samym
rodzajem skory zostang polgczone wszystkie lopatki). Na podstawie zawartego
w Encyklopedii opisu mozna stwierdzi¢, ze 6w zawias, ktory w omawianej Encyklo-
pedii nie zostal szczegdtowo przedstawiony na rycinach, miat takie same zalozenia
konstrukceyjne, jak przedstawit to Dom Bédos de Celles™.

» Oméwienie tych terminéw znajdziemy w tomie V omawianej Encyklopedii (s. 301), gdzie czy-
tamy: éclisse to element miechu organowego, ktdrego ksztalt jest zblizony do tréjkata (fig. 24, E).
Element ten tworzy faldy, ktore sprawiaja, ze gorna cz¢$¢ miecha moze si¢ unosi¢ i opadaé. Grubo$é
tej listewki to czwarta cze$¢ cala oklejone po wewnetrznej stronie pergaminem, a polaczone ze soba
owczg skora. Z tétieres sg spiete zszywkami i pét-zszywkami (fr. éclisses par les aines & demi-aines).
Ich iloé¢ (po obu stronach miecha) musi by¢ podzielna na dwie réwne sobie liczby parzyste. Termin
tétiere (T. X VI, 5. 208) to ten element miecha organowego, ktéry tworzy faldy, dzigki ktérym jego gor-
na cze$¢ moze si¢ unosi¢ i opadal. Sg to dgbowe deszczulki o grubosci czwartej czeéci cala oklejone
od wewnetrznej strony pergaminem, a polaczone ze soba owcza skorg. Z éclisses sa spiete zszywkami
i p6l-zszywkami (fr. éclisses par les aines & demi-aines). Ich liczba jest zawsze parzysta.

®Dom Bédosde Celles, Lart du facteur dorgue (1766-78).



M. Aleksandrowicz Budowa i wybrane rozwigzania konstrukcyjne XVIII-wiecznych organow... 61

Po odpowiednim przycieciu topatek nalezato wszystkie krawedzie odpowied-
nio wyszlifowac¢ tak, aby nie byto na nich zZadnych chropowatosci, ktére mogtyby
w czasie pracy miecha uszkodzi¢ skore. Lopatki byly taczone ze soba owczg skorg
(fr. peau de mouton). Wszystkie elementy winny by¢ sklejone dokladnie tak, aby
nie bylo Zadnych nieszczelnosci. Dla uzyskania calkowitej szczelno$ci wewnetrzna
strona montowanego elementu musiata by¢ kilkakrotnie posmarowac¢ klejem - za
kazdym razem pozostawiajac nowg warstwe do wyschnigcia (podobna procedura
uszczelniania stosowana byla przy montazu wiatrownic). Nasaczone klejem skora
i fopatki dosychaly w specjalnej prasie dociskowej (fr. presse).

Calkowita liczba topatek poprzecznych (fr. tétieres) winna by¢ zawsze parzysta
i podzielna na dwa. Autor stwierdza, ze nie mozna wykona¢ miecha, ktory liczyl-
by 10 lopatek, bo liczba ta nie dzieli si¢ dwie rdwne sobie liczby parzyste. Mozna
natomiast wykona¢ miech sktadajacy sie z 8 lub 12 topatek bo potowa owych liczb
jest parzysta (odpowiednio 4 lub 6). Regula ta wynika z praw konstrukcyjnych.
Liczba topatek podluznych (éclisses) pokrywa sie z iloscig topatek poprzecznych
(tétieres). Oczywiscie topatek podluznych jest zawsze dwa razy wiecej niz lopatek
poprzecznych, bowiem sg one umieszczone z dwoch przeciwleglych stron miecha
(np. gdy miech ma 8 poprzecznych to bedzie mial 16 podtuznych - po 8 z kazdej
strony). Od strony oznaczonej literami AB (Fig. 24) boki topatek nalezy $cia¢ pod
katem 45°.

6. Klawiatura

Nazwa ,klawiatura” - jak wyjasnia Encyklopedia — wywodzi si¢ od tego, ze two-
rzace ja ruchome elementy steruja otwieraniem i zamykaniem klap w komorze
powietrznej wiatrownicy, ktére to klapy byly odpowiedzialne za doprowadzanie
zageszczonego powietrza do grupy piszczalek o okreslonej wysokosci. W jezyku
francuskim wyraz ,,klawiatura” (fr. clavier) w sposob bardzo jednoznaczny kojarzy
sie z wyrazem ,klucz” (fr. clé).

Opisana w Wielkiej Encyklopedii Francuskiej klawiatura sklada si¢ z dwoch
zasadniczych elementéw: drewnianej ramy (fr. chassis) stanowiacej element kon-
strukcyjny oraz osadzonych na niej klawiszy (fr. les touches).
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Przyktad 17. Schemat konstrukcyjny klawiatury
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Rama jest wykonana z trzech debowych listew o grubosci i szerokosci dwoch
cali. Na listwie BC winno by¢ wykonane podluzne wcigcie o szerokosci pot cala.
Dlugos¢ wciecia, w ktorym osadzone beda klawisze tworzace cztery oktawy, winno
wynosi¢ dwie stopy (deux piés de long pour quatre octaves). W przypadku ,kla-
wiatury rozszerzonej” (fr. clavier a ravalement) dtugos¢ owego wcigcia nalezato
odpowiednio wydtuzy¢*'. Klawiatura organdéw opisywanych w Encyklopedii liczy
cztery oktawy. Rousseau stwierdzil, ze w dawnych instrumentach byl to zakres nie-
przekraczalny, jednak juz w jego czasach ilo$¢ klawiszy ulegla zwiekszeniu®?. Tego
typu klawiature okreslano jako ,klawiatura rozszerzona” (fr. clavier a ravalement).
Jest to widoczne na Fig. 16 (przykiad 18), gdzie liczaca 4 oktawy klawiatura zostala
poszerzona na dole o siedem klawiszy, zas na gérze - o pig¢:

Przyklad 18. Klawiatura rozszerzona organéw wedtug Encyklopedii

Listwy AB, DC winny mie¢ co najmniej pottorej stopy dlugosci, a gdy jest dos¢
miejsca, mogg by¢ i dluzsze. W odleglosci mniej wiecej potowy stopy od ramy
oznaczonej literami A i D umieszczona jest podtuzna listwa EF o grubosci pot cala
i szeroko$ci dwodch cali. Na catej diugosci listwy EF, od gory, osadzone s3 zelazne
prety. Prety te bedg umieszczone pomiedzy listwami klawiszy w sposob, jak ilustru-
je to przyklad 19 (Fig. 15). Ich zadaniem jest oddzielenie od siebie listew klawiszy
oraz wyeliminowanie ich niepozadanego ruchu.

' Sl y a ravalement au clavier, on ajoiite une longueur convenable pour pouvoir placer les touches
du ravalement.

2 1J. Rousseau, Dictionnaire de Musique, T. 11, hasto: ,,Systeme”. (Le systéme fut fixé a quatre
octaves; et cest létendue du clavier de toutes les anciennes orgues. Mais on sest enfin trouvé géné par des
limites, quelque espace quelles pussent contenir; on les a franchies, on sest étendu en haut et en bas; on
a fait des claviers a ravalement).



M. Aleksandrowicz Budowa i wybrane rozwigzania konstrukcyjne XVIII-wiecznych organéw... 63

Listwy klawiszowe wykonywano z holenderskiej deski dgebowej o grubosci
trzech czwartych cala, czyli materiatu, ktéry w XVIII wieku okreslano potocznie
jako trois quarts Hollande, czyli ,,Holenderskie trzy-czwarte”. Deske ta nalezato bar-
dzo doktadnie obciosa¢ i wyheblowa¢ tak, aby po obrébce miata pét cala grubosci
i pot stopy dtugosci. Deska ta byla materiatem, z ktoérego wykonywano 7 klawiszy
diatonicznych. Takich desek nalezalo przygotowac tyle, ile klawiatura (pojedynczy
manual) miala liczy¢ ,,oktaw” W przypadku wigkszej ilosci klawiatur nalezy przy-
gotowa¢ odpowiednio wigkszg liczbe materiatu.

Koncowki wszystkich listew klawiszowych musialy by¢ sciete tak, aby osadzone
we wspomnianym wyzej podtuznym wcigciu na listwie BC mogly swobodne si¢
uchyla¢ w plaszczyznie pionowej. Kazda listwa po umieszczeniu jej we wcieciu jest
nawiercana od gory, po czym w powstalym otworze umieszczany jest zelazny klin
(Fig. 17, 1).
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Przyktad 19. Rzut pionowy dwumanuatowej klawiatury

Encyklopedia wyjasnia réwniez, ze klawisze XVIII-wiecznych organéw mogty
by¢ w dwoch kolorach: albo biale, albo czarne. W pierwszym przypadku kazda
z listew klawiszowych byla pokrywana od gory ,,koscig lub koscia stoniowq” (fr. os
ou de l'ivoire), za§ w drugim - drewnem hebanowym (Iébeine coupé). Odpowied-
nio wycigte prostokatne fragmenty kosci stoniowej lub hebanu nalezalo wczesniej
starannie przygotowac tak, aby kazdy element mial identyczny wymiar. Wszystkie
elementy ramy oraz klawiatury nalezalo wykona¢ bardzo starannie. W dalszej ko-
lejnosci na plaszczyznie, z ktérej wycinano klawisze, nalezalo nakresli¢ obrys kla-
wiszy, ktorych w kazdej oktawie winno by¢ siedem. Autor podaje, ze owe siedem
klawiszy diatonicznych zawartych w ramach oktawy w sumie zajmuje szerokos¢
pot stopy. Szerokos¢ ta winna by¢ podzielona na siedem réwnych sobie czgsci.

Owych szes¢ wyztobien miedzy siedmioma klawiszami nalezy wykona¢ znacz-
nikiem stolarskim. Pomiedzy tymi klawiszami, gdzie znajdowac si¢ beda klawi-
sze chromatyczne, wyzlobienia te nalezalo jednak wykona¢ tylko na przestrzeni
od tylnej krawedzi plaszczyzny do drugiego wyzlobienia oznaczonego na Fig. 16
(przyktad 18) jako e f. Pomiedzy klawiszami mi i fa owo wyzlobienie winno by¢
wykonane na calej dlugosci. Dalej nalezy wyry¢ finty* (fr. les feintes) na obszarze

% Finta (fr. feinte) - zgodnie z definicja Encyclopédie ou Dictionnaire raisonné des sciences, des
arts et des métiers, (Paris 1765, hasto: Feinte) oznacza alteracje nuty, czy tez diwigku, poprzez krzyzyk
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eCDf (Fig. 16). Szeroko$¢ (fr. largeur) wycig¢ winna wynosi¢ dwa cale. Autor doda-
je tez, ze klawisze chromatyczne wystaja ponad poziom klawiszy diatonicznych na
wysoko$¢ dwoch cali.

Wycinanie klawiszy chromatycznych mialo okreslong procedure. Rozpoczyna-
no od miejsca przeznaczonego na klawisz sol#. W pierwszym etapie nalezato wiec
podzieli¢ zsumowang szerokos¢ klawiszy sol i la na cztery réwne sobie czgsci, a na-
stepnie odmierzy¢ dwie srodkowe ¢wiartki (jedna z klawisza sol i tylez samo z kla-
wisza la) i wzdluz oznaczenia wydrazy¢ dwa rownolegle do siebie rowki. Szerokos¢
klawisza sol# winna odpowiada¢ potowie szerokosci klawiszy diatonicznych. Autor
dodaje, ze wszystkie pozostale klawisze chromatyczne wykonywano analogicznie,
pamietajac jednak, ze pozostale winny mie¢ nieco inny ukfad niz klawisz sol#.
W ich sgsiedztwie — po lewej lub po prawej stronie - potozone byly bowiem te kla-
wisze diatoniczne, ktore nie mialy finty, a ktére sgsiadujg z innym klawiszem row-
niez diatonicznym, czyli mi-fa oraz si-ut. Klawiszami chromatycznymi w taki wtasnie
sposéb przylegajacymi do diatonicznych sa: ut#, mib, fa#, sib. Wciecia dla tych klawi-
szy winny zaja¢ % szerokos$ci klawisza diatonicznego, ktéry nie ma finty. Tak wiec
na wciecie na klawisz ut# nalezy przeznaczyc¢ */, szerokosci klawisza ut i '/, klawi-
sza ré. Na wciecie na klawisz mib nalezy przeznaczy¢ '/, szerokosci klawisza ré i/,
klawisza mi. Na wcigcie na klawisz fa# nalezy przeznaczy¢ */, szerokosci klawisza fa
i '/ klawisza sol. Wciecie na klawisz sol# zostato opisane powyzej (*/, z klawisza sol
i tylez samo klawisza la). Na wciecie na klawisz si b nalezy przeznaczy¢ '/ szeroko-
$ci klawisza la i */ klawisza si. Z wykonanych w ten sposéb klawiszy nalezy uformo-
wa¢ klawiature po czym osadzi¢ koncowki kazdej z listew klawiszowych we wcigciu
wydragzonym na wewnetrznej plaszczyznie tylnej listwy BC (Fig. 15, przyklad 17).

Encyklopedia wyraznie podkresla, ze debowa deszczutka, na ktorej dotad ksztalt
klawiszy byt jedynie zarysowany, jest rozcinana dopiero po dokltadnym dopasowa-
niu catego elementu do ramy calej klawiatury. Przed rozcigciem klawiszy w desz-
czulce nalezalo tez nawierci¢ wszystkie otwory, przez ktére przechodzi¢ beda zela-
zne prety (fr. le pioche) o Srednicy jednej linii. Prety te stanowi¢ bedg zawias dla kla-
wiszy. Cala deszczulka przed jej podzialem powinna jako catos¢ doktadnie wejs¢
w przygotowang wczesniej szczeling na ramie. Dzieki temu klawisze beda do siebie
w wigkszym stopniu dopasowane, niz gdyby wycina¢ pojedynczo kazdy klawisz
i montowac go osobno.

Narzedziem, ktérym rozcinano wspomniang wyzej deszczulke byl rodzaj pity,
ktorg w XVIII wieku okreslano jako scie a refendre. Narzedzie to zostalo zilustro-

lub bemol. Wlasciwie rzecz ujmujgc jest to okreslenie ogdlne odnoszqgce si¢ zaréwno do krzyzykow, jak
i bemoli, ktére dzis nie jest juz uzywane. Dzieje si¢ tak dlatego, ze finty byly niegdys rowniez zwane
»klawiszami chromatycznymi”, ktére my dzis nazywamy ,klawiszami biatymi”, a ktére — nawiasem mo-
wigc — kiedys zazwyczaj barwiono na czarno (feinte, s. f. en musique, est laltération d'une note ou dun
ton, par diése ou par bémol. Cest proprement le nom générique du diése & du bémol méme. Ce mot nest
plus guere en usage. Cest de-la quon appelloit aussi feintes les touches chromatiques du clavier, que nous
appellons aujourd’hui touches blanches, & quautrefois on faisoit noires plus ordinairement.) Wedtug
Stownika W. Kopalinskiego Finta oznacza fortel, podstep, wykret, manewr, chwyt, sztuczke, trick.
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wane w pracy André Jacob Roubo (LArt du menuisier®*, Paris 1769) w sposob na-
stepujacy™:

Przyktad 20. Narzedzia stuzace do precyzyjnego wycinania elementéw z drewna (André
Jacob Roubo, LArt du menuisier, Paris 1769)

Po tym jak organmistrz upewni sie, ze przygotowana deszczulka jest w odpo-
wiedni przycieta i idealnie dopasowana nalezy zarysowane dotad na niej klawisze
wycigé. Autor zwraca uwage, ze wyciete z deszczulki klawisze diatoniczne sg dtuz-
sze od chromatycznych. Po wypitowaniu dwdch rownolegltych do siebie wcigé, kto-
rych dlugos¢ odpowiadala dlugosci klawisza chromatycznego, nalezy przy uzyciu
odpowiednio wyprofilowanego dluga (fr. bec-didne) wzdluz oznaczonej wczesniej
linii odpowiednio wybi¢ krotki fragment miedzy dwoma klawiszami. Te czynnos¢
nalezy wykona¢ z dolnej strony omawianej deszczulki - tak, aby na wierzchniej
stronie nie byto widac¢ sladu po pracy narzedzia. Wybite wcigcie winno mie¢ z dol-
nej strony deszczulki ok. cztery lub pie¢ linii dlugosci, za$ od strony wierzchniej
- tylko jedna linig.

Klawiature pedalowg okreslano w XVIII wieku jako pédale. Jej trzonem kon-
strukcyjnym byta drewniana rama (A, B, C, D, Fig. 18), ktdra stanowita podstawe
i oparcie dla wszystkich jej ruchomych elementow?. Materialem, z ktérego zazwy-
czaj ja wykonywano byt dab holenderski. Boczne $cianki ramy (A, B) mialy zrdz-
nicowang wysoko$¢: w przedniej czesci 1,5 cala, zas w tylnej — 6 cali. Listwa D,
o szerokosci ok. 2 cali i grubosci ok. 1,5 cala, miata od wewnetrznej strony wciecie,
w ktdre wsuniete byly dolne listwy klawiszy (tego szczegélu na rycinie nie widac).
Lezaca réwnolegle listwa I, zwana le guide, o szerokosci i grubosci ok. 2 cali, sta-

3 Zrédto: http://www.e-rara.ch/zut/content/pageview/4130061.

% A.]. Roubo, LArt du menuisier, T. I, Paris 1769, s. 57-58.

% Na rycinie 18 widoczne sg tylko trzy boki ramy: przednia i boczne; tylniej listwy, ktéra zamyka
owa rame od strony szafy organowej, nie przedstawiono. W tekscie znajduje si¢ tylko informacja
o tym, Ze jej wysoko$¢ wynosi 2 cale.
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nowila 0§ dla uchylnego ruchu listew klawiszy (f, ). Kazda z owych listew byla
osadzona miedzy dwoma stalowymi pretami (b, b, b), ktdre gwarantowaty ich po-
prawng uchylno$¢. Pomiedzy listwami D i I znajdowala si¢ jeszcze jednak listwa C,
o szerokosci ok. 4-5 cali i grubosci ok. 1 cala, ktéra umieszczona jest nieco nizej,
mniej wiecej w polowie szerokos$ci drewnianej ramy A, B, C, D. Stanowi ona opar-
cie dla sprezyn (d, e), ktérych zadaniem jest unoszenie kazdej z listew klawiszy (f,
£) gdy organista nie wciska juz odpowiedniego klawisza.

Przyktad 21. Szczegdly konstrukcyjne mechanizmu pedatu

Konce listew klawiszy (Fig. 18, g), ktorych wymiary wynosza 1 cal grubosci
i 2 cale szerokosci, byly umiejscowione we wspomnianym juz wcieciu. Wciecie to,
ktore przebiegalo na calej wewnetrznej dtugosci listwy D, stanowilo ogranicznik
dla ruchu klawiszy.

7. Walki skretne (fr. mouvemens de l'orgue)

Watki skretne (fr. mouvemens de lorgue) to elementy, ktore posredniczyty w pro-
cesie otwierania i zamykania zasuw registrowych w wiatrownicy. Ich obecnos¢
byta niezbedna ze wzgledu na odleglos¢ migdzy kontuarem, a wiatrownicg oraz ze
wzgledu na konieczno$¢ zmiany rodzaju ruchu z posuwistego na obrotowy. Z opi-
su zawartego w Encyklopedii wynika, ze walek skretny (przyktad 7, Fig. 1, BQ) to
drewniana podiuzna listwa o przekroju o$mioboku i $rednicy okoto péttora cala,
zamocowana w plaszczyznie pionowej i osadzona z obu stron na dwdch pozio-
mych listwach: dolnej Qq gdornej Pp (Fig. 1). Na obu koncach kazdego z watkéw
nawiercone byly otwory, w ktérych osadzone byly zelazne prety. Wystajacy odcinek
preta osadzony byl w otworze nawierconym na dwdch wspomnianych poziomych
listwach (Fig. 1, Qq, Pp). Listwy te zamocowane byly bezposrednio do gléwnego
szkieletu konstrukcyjnego szafy organowej. W kazdym watku skretnym osadzo-
ne byly pod katem prostym dwa stalowe prety (Fig. 1, R, T), ktére posredniczyly
w przeksztalcaniu ruchu posuwistego (wyciagniecie lub wcisniecie registru or-
ganowego oraz ruch posuwisty zasuwy w wiatrownicy) w ruch obrotowy watka.
Ich rozmieszczenie moglo by¢ dla kazdego instrumentu nieco inne - zaleznie od
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umiejscowienia wiatrownicy wobec kontuaru. Dtugos¢ owych dwdch pretéw wy-
nosita mniej wiecej pot stopy (fr. demi-pié ou environ). Encyklopedia podaje, ze
byly one osadzone w watku ,,na wcisk’, a ich wystajace koncéwki byly po przejsciu
przez otwor w watku zaklepywane (rodzaj faczenia na zasadzie zaklepywania nitu).
Ulozenie kazdego z pretéw oznaczonych jako R przebiega réwnolegle do frontowe;j
plaszczyzny szafy organowej, a ich konice znajdujg si¢ w linii prostej i na tym samym
poziomie co otwory w kontuarze gry, przez ktdre przechodza ciggta rejestrowe® (fr.
baton quarré) SR. Wykonane s3 one z drewna debowego i maja ksztalt podluznej
listwy o przekroju kwadratu. Kazdy walek skretny odpowiada za przekazywanie
ruchu miedzy jednym cieglem a zasuwg na wiatrownicy, ktéra ruch owego ciegla
otwiera lub zamyka. Na jednym jego koncu osadzona jest gatka (fr. la pomelle, Fig.
1, §) umozliwiajgca organiscie ,,zdalne” otwieranie lub zamykanie zasuwy okreslo-
nego glosu. Gatke - jak czytamy - wykonywano z bukszpanu (fr. de buis), hebanu
(fr. débene) lub kosci stoniowej (fr. d’ivoire). Drugi koniec ciegta ma wypilowane
wciecie w ksztalcie litery ,,U”. W owym wcigciu osadzony jest zelazny bolec, ktory
umozliwia elastyczne przelozenie ruchu na zelazny pret R (Fig. 1), ktérego drugi
koniec osadzony jest w watku skretnym.

Drugi ze wspomnianych pretéw (Fig. 1, T) umieszczony jest w gornej czesci wal-
ka skretnego. Takie jego umiejscowienie jest uzaleznione od polozenia wiatrowni-
cy. Do preta tego zamocowana byta listewka, ktdrej zadaniem bylo przeksztalcanie
ruchu obrotowego watka w ruch posuwisty (Fig. 1, V). Wektor ruchu tej listewki
ma kierunek przeciwny do ruchu zasuwy na wiatrownicy, a wszystko dzigki zasto-
sowaniu dzwigni dwuramiennej, ktéra zmienia wektor ruchu. Osig obrotu owej
dzwigni jest element oznaczony na Fig. 1 jako vr. Kazda z dzwigni osadzona jest
w zelaznej prowadnicy, jednak szczeg6low tego elementu nie ilustrujg ani rycina
ani opis autora®. Doda¢ nalezy, ze oba osadzone na walku skretnym prety R, T,
chociaz s3 osadzone w réznych miejscach owego watka, pozostaja wobec siebie
pod katem prostym. W chwili, gdy glos organowy jest wytaczony, czyli zasuwa na
wiatrownicy nie dopuszcza powietrza do piszczalek, wowczas gorny pret jest w po-
tozeniu prostopadlym do plaszczyzny przedniej fasady szafy organowej, za$ pret
dolny - w potozeniu réwnolegtym. Konicowe odcinki listewek sg przyciete tak, aby
w wyciecie na jednej wchodzit wystajacy element drugiej. Ten sposdb faczenia ze
sobg wszystkich elementéw wspomnianej dzwigni okreslit autor jako ,tgczenie wi-
delcowe” (fr. en fourchette).

7 Na okreslenie tego elementu autor nie uzywa osobnego terminu fachowego. Okresla go po pro-
stu jako ,,baton quarré’, czyli listwa o przekroju kwadratu.

% La bascule Vu traverse-une piece de bois vr le long de laquelle regne une gravure rv, dans laquelle
entrent les chevilles de fer sur lesquelles les bascules se meuvent.
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Przyklad 22. Laczenie dwdch elementéw ,,na widelec”

Encyklopedia nie podaje jednoznacznie, w jaki sposéb ruch ciegta rejestrowego
jest ograniczany do zakresu gwarantujacego poprawng prace calego mechanizmu
otwierania i zamykania zasuwy glosu organowego. Zaznacza jedynie, ze zakres ru-
chu listewki T V (Fig. 1) jest ograniczany przez bolec ([il] est arrétée par une cheville
ou une pioche). Ruch samej zasuwy jest ograniczany przez odpowiednio przyciete
listewki, ktore umieszczone s na jej krancach. Gérna koncéwka dwuramiennej
dzwigni jest osadzona w otworze wywierconym w zasuwie.

W chwili, gdy glos organowy jest wylaczony, gatka (fr. pomelle) zamocowana do
ciegla registrowego pozostaje w pozycji wcisnietej. W chwili gdy organista pragnie
wlaczy¢ okreslony glos, chwyta za gatke i za jej pomoca wyciaga wybrane ciegto
registrowe (SR). Ruch ciegla przekladany jest na ruch obrotowy watka skretnego,
ktéry poprzez dzwignie dwuramienng otwiera na wiatrownicy zasuwe wybranego
glosu. Kazdy glos organowy ma swoje wlasne sterowanie.

Encyklopedia dopowiada, ze w przypadku gdy gatki uruchamiajace glosy sekcji
pozytywu znajduja si¢ w gléwnej szafie organowej, wowczas istnieje koniecznos¢
uzycia nie jednego, ale dwoch watkow skretnych. Rozwigzanie takie jest spowo-
dowane usytuowaniem tej sekcji brzmieniowej. W Encyklopedii nie odnajdziemy
niestety ryciny, ktéra by prezentowala szczegdtowe rozwigzania konstrukcyjne.
Z zamieszczonego tam jednak opisu mozna wywnioskowac, ze pierwszy z walkow
znajduje sie w szafie organowej gléwnej sekcji brzmieniowej, a jego ruch obrotowy
jest przekladany na ruch posuwisty abstraktow, ktore przebiegaja pod klawiaturg
pedalowa. Ruch posuwisty owych abstraktow jest nastepnie przekladany ponowne
na ruch obrotowy watkéw skretnych, ktére tym razem znajduja sie w pozytywie.
Ich ruch jest nastepnie przektadany na ruch posuwisty zasuw wiatrownicy pozy-
tywu przy pomocy analogicznej dZzwigni dwuramiennej, ktéra otwierala zasuwy
w glownej sekeji brzmieniowej organéw. Ogolng cecha wszystkich watkow skret-
nych jest ich pionowe usytuowanie.

Zakonczenie

Jak zatem podsumowac zarysowane w niniejszym artykule wybrane zagadnienia
dotyczace budowy XVIII-wiecznych organdw, jakie zawierajg hasta Encyclopédie
ou Dictionnaire raisonné des sciences? Organy w oczach encyklopedystéw stanowity
bez watpienia najdoskonalszy instrument muzyczny, ktéry wzbudzal podziw nie
tylko ze wzgledu na swoje niewatpliwe walory brzmieniowe, ale réwniez ze wzgle-
du na zlozono$¢ zastosowanych w nim rozwigzan technicznych i konstrukeyjnych.
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Encyklopedia okresla organy jako najwigkszy i najbardziej harmonijny sposrod
wszystkich 6wczesnych instrumentéw. To wlasnie dlatego — czytamy - okresla sig
£0 jako opyavov (gr. organon), co znaczy tyle co ,,najdoskonalszy instrument”. Pod
wzgledem technicznym organy to zasadniczo instrument o dwoch wiatrownicach
klapowo-zasuwkowych, jednej lub wigcej klawiaturze, kilku miechach.

Ze wzgledu na obszernos¢ zagadnienia w niniejszym artykule zostaly poruszone
jedynie wybrane aspekty dotyczace budownictwa organowego. Oméwiono w spo-
sob przekrojowy materiaty i technologiczny proces wykonywania poszczegdlnych
elementéw organow, narzedzia organmistrzowskie, ogélne zalozenia konstrukceyj-
ne szafy organowej, wiatrownice, miechy, klawiatur¢ manualowy i pedatowsa oraz
walki skretne.

Nalezy podkresli¢, iz pomimo tego, ze oméwione w niniejszym artykule hasta
wydaja sie by¢ do$¢ szczegdlowe i rzeczowo ujete, to jednak ich tres¢ traktowac na-
lezy jedynie jako przyczynek do dalszych badan nad zrédtami do XVIII-wiecznego
budownictwa organowego. Do tak ostroznego postrzegania zawartych w Encyklo-
pedii informacji sklaniaja chociazby obecne w niej ewidentne btedy rzeczowe. Dla
przykladu, za catkowicie nieprawdziwe uzna¢ nalezy stwierdzenie, ze w naszych
swigtyniach organy znajdujg zastosowanie od czasow sw. Tomasza z Akwinu, czyli
od roku 1250*'. Te bledna informacje skorygowata juz wydana kilka lat p6zniej Hi-
storia koscielna dworu krélewskiego (1776), ktérej autorem byt Etienne Oroux. Pi-
sze on nastepujaco: Cesarz Konstantyn Kopromin pragngt uzyska¢ sojusz i przyjazn
z francuskim monarchg. Wystat zatem do niego swych postow ze niezwyklymi poda-
runkami, wsrod ktorych byto réwniez cos, co dla narodu francuskiego byto catkowitg
nowoscig. Byly to organy - pierwszy tego typu instrument na tych ziemiach. Na pod-
stawie ich opisu, ktéry sporzgdzito kilku dwczesnych autoréw, wiemy, zZe instrument
ten nie roznit sig zbytnio od naszych dzisiejszych organéw. Autorzy ci bowiem moéwig,
ze sktadat si¢ on z piszczatek (wykonanych ze srebra) oraz z miechéw. Te ostatnie
dostarczaly powietrze do piszczatek wzbudzajgc jednym razem gwaltowny dzwiek
podobny do grzmotu, zas innym - delikatny dzwigk fletu. Krél, ktory przebywat wow-
czas w Compiegne, umiescit ten instrument w swojej kaplicy. To wlasnie stqd roz-
przestrzenito sig jego stosowanie w innych kosciotach krélestwa. Bylo to jeszcze zanim
organy weszly do kosciotow Italii, Anglii, a niewykluczone, Ze rowniez i Niemiec. [...]
jest zatem mocno watpliwe, aby uzywanie organow w naszych swigtyniach zaczeto
sie w czasach sw. Tomasza z Akwinu - jak podaje Encyklopedia. To prawda, Ze Aniel-
ski Doktor pochwalat uzywanie tego instrumentu w czasie sprawowania Officium
divinum, co jednak nie oznacza, Ze wczesniej tego rodzaju instrumentéw nie byto.

¥ Orgue, cest le plus grand & le plus harmonieux des instrumens de cette espece ; cest pourquoi on lui
a donné le nom dorgue, opyavov, qui signifie U'instrument par excellence, T. X1, s. 634-641.

* [Torgue cest I'instrument] de deux sommiers sur lesquels sont arrangés les tuyaux ; soit détain,
de plomb ou de bois, dun ou de plusieurs claviers. On donne le vent aux tuyaux par plusieurs grands
soufflets, T. XI, s. 634.

41 Zob. hasto I'Orgue.
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Jeden z biskupéw Paryza — Mandement d’Etudes — méwi bowiem juz w roku 1198
o udziale organéw w nabozeristwach jako o praktyce dobrze ugruntowanej. Ponadto
Walafrid Strabon, ktory zmart w potowie IX wieku, méwi, ze widziat pewng kobie-
te, ktora ustyszawszy gre na organach (ktorych stosowanie byto wowczas we Francji
nowoscig) nie mogta dos¢ do siebie i wkrétce zmarta. [...] Jest wiec niemal pewne, ze
organy wyposazone w miechy, czyli takie instrumenty, jakie stosujemy obecnie, byly
w uzyciu we Francji juz na poczgtku V wieku*. Za calkowicie nieprawdziwe uzna¢
nalezy tez stwierdzenie, Ze pierwszy instrument tego typu we Francji zostat ofiarowa-
ny krolowi Pepinowi przez Konstantyna Kopronima w roku 1267*. Ten ostatni zmart
bowiem w roku 775.

Pomimo tych ewidentnych niedociagnie¢ LEncyclopédie ou Dictionnaire ra-
isonné des sciences, des arts et des métiers (1751-1780) stanowi niezwykle cenne
zrodto wiedzy na temat budowy i rozwigzan konstrukeyjnych francuskich XVIII-
-wiecznych organéw. Tres¢ hasel w sposdb bardzo czytelny uzupelniajg szczegdto-
we techniczne ryciny. Pozostaje zatem mie¢ nadzieje, ze zagadnienie to doczeka si¢
kolejnych, tym razem bardziej szczegétowych badan.

2 Por. E. Oroux, Histoire ecclésiastique de la cour de France, ou lon trouve tout ce qui concerne
Phistoire de la Chapelle, & des principaux officiers ecclésiastiques de nos rois, T. 1, Paris 1776, s. 19-21.

# Le premier que lon a eu en France fut donné en présent au roi Pepin par Constantin Copronyme
en 1267, T. X1, s. 634.
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Mitosz Aleksandrowicz

BAU- UND KONSTRUKTIONSLOSUNGEN VON ORGELN AUS DEM 18.
JAHRHUNDERT NACH DER L’ENCYCLOPEDIE OU DICTIONNAIRE
RAISONNE DES SCIENCES, DES ARTS ET DES METIERS (1751-1780)

Zusammenfassung

Die in den Jahren 1751-1780 erschienene Encyclopédie ou Dictionnaire raison-
né des sciences, des arts et des métiers ist eine der grofiten Errungenschaften des
franzosischen Intellektualismus im 18. Jahrhundert. Zugleich handelt es sich da-
bei um die erste Enzyklopédie in der Geschichte, welche nicht nur Stichworter
aus dem Bereich der intellektuellen und humanistischen Wissenschaften enthalt,
sondern auch solche aus dem Bereich der Kiinste und des Handwerks — darunter
auch des Musikinstrumentenbaus. In der Frage des Orgelbaus ist die Encyclopédie
daher eine der umfangreichsten lexikographischen Wissensquellen iiber diese
Kunst. In ihr findet man detaillierte technische Beschreibungen des Herstellung-
sprozesses verschiedener Konstruktionselemente der Orgel sowie zahlreiche diese
Fragen illustrierende Abbildungen. Basierend auf den in der Encyclopédie enthal-
tenen Stichwortern behandelt der vorliegende Artikel den Bau und die Konstruk-
tionslosungen fiir die wichtigsten Elemente damaliger Orgeln (u.a. Orgelschrank,
Windladen, Blasebilge, Manual- und Pedalklaviaturen, Traktur, Proportionen der
einzelnen Orgelpfeifenelemente). Zusatzlich werden die Materialien beschrieben,
aus welchen Orgeln gebaut wurden, sowie die von den Orgelbaumeistern in den
verschiedenen Arbeitsetappen verwendeten Werkzeuge.

Aus dem Polnischen iibersetzt von Herbert Ulrich



